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L’AZIENDA
Il marchio Tecnocom opera nel campo del trattamento e depura-
zione acqua sin dal 1987. All’interno dell’azienda lavora perso-
nale con esperienza ultraventennale nel settore. La moderna e 
funzionale struttura dell’azienda è ubicata attualmente in pros-
simità dell’uscita autostradale di PRATO OVEST su una superficie 
complessiva di circa 1000 mq. Nel corso degli anni l’azienda è cre-
sciuta specializzandosi sempre più nei vari campi del trattamento 
acqua consolidando una posizione importante nella realizzazione 
di impianti tecnologicamente avanzati e investendo nella ricerca di 
soluzioni specifiche e personalizzate per le esigenze e le varie pro-
blematiche dei clienti.
Oggi Tecnocom è il risultato di anni di affinamento tecnologico e 
pratico; il personale operante, giovane e dinamico, tecnicamente 
preparato e motivato, dispone di esperienza ultraventennale nel 
settore.
Il cliente ha possibilità di interfacciarsi direttamente con il nostro 
ufficio tecnico per le eventuali richieste di offerte personalizzate 
oppure di contattare il nostro settore commerciale per i prodotti 
disponibili nell’ampia gamma di prodotti standard.
L’ufficio amministrativo e finanziario è a disposizione dei clienti per 
la ricerca di finanziamenti specifici o generici atti a trovare soluzio-
ni idonee alle varie esigenze.
Il cliente è inoltre seguito direttamente, durante la realizzazione 
del proprio prodotto, dal nostro responsabile produzione per 
l’avanzamento della commessa e l’eventuale assistenza post vendi-
ta. Tecnocom segue infatti i propri impianti e prodotti con persona-
le qualificato e di ampia esperienza anche successivamente l’instal-
lazione e avviamentocon servizi specifici e assistenza post vendita 
personalizzata sulle specifiche richieste del cliente o con inter-
venti a richiesta.
Tecnocom dispone oggi di maestranze qualificate e specializzate an-
che nel settore della lavorazione e realizzazione impianti in “Acciao 
inox 304 e 316”.
L’organico del personale dispone di saldatori patentati e qualifica-
ti secondo la norma UNI EN 287 “Patente saldatura”e UNI EN 288 
“Procedura di saldatura”
e certificati da organismo notificato per processi di saldatura sia a 
“Tig” che a “Elettrodo rivestito”. Il nostro personale dispone inol-
tre di certificazione e specifica formazione con rilascio di patente 
di saldatura, da parte di organismo di certificazione, per i materiali 
plastici POLIETILENE, PVC - U e PVC-C.
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Addolcitori 
DESCRIZIONE FUNZINAMENTO
L’addolcimento è un processo basato sulla proprietà che hanno le resine (scambiatori 
di ioni) di togliere dall’acqua gli ioni indesiderati sostituendoli con altri. In questo 
trattamento vengono impiegate resine a scambio ionico aventi il sodio (Na+) quale gruppo 
funzionale da cedere  in cambio di ioni di calcio e magnesio (Ca++ e Mg++) che determinano 
la durezza dell’acqua.
Il contatto tra le resine a scambio ionico e l’acqua avviene in recipienti a pressione 
alimentati con acqua perfettamente filtrata: il funzionamento delle resine a scambio 
ionico, infatti, può essere ostacolato da sostanze in sospensione nell’acqua che si 
depositano sul letto di resina.
Inoltre gli addolcitori sono progettati in modo da assicurare il passaggio uniforme 
dell’acqua e dei rigeneranti attraverso il letto di resina.
Al contrario, in fase di rigenerazione, le resine sono in presenza di acqua con minimo il 
10% di sodio (Na+), condizione nella quale tendono a cedere ioni di calcio e magnesio 
(Ca++ e Mg++) riprendendo ioni di sodio.
Per questo possiamo affermare che l’Addolcimento è effettuato mediante resine 
cationiche forti, rigenerate con una soluzione di cloruro di sodio.

 APPLICAZIONE
L’addolcimento  si rende necessario quando la durezza è causa di incrostazioni, 
soprattutto nei processi di riscaldamento in quanto, aumentando la temperatura, i sali 
di calcio e magnesio precipitano, dando origine ad incrostazioni dannose per gli impianti 
(durezza temporanea).

DIMENSIONAMENTO
Per il dimensionamento del quantitativo di resina sarà necessario conoscere i seguenti 
parametri:

per acque industriali:
Durezza dell’acqua;•	

Consumo indicativo giornaliero di acqua addolcita;•	

Portata istantanea massima richiesta;•	

Disponibilità o meno di un serbatoio per l’accumulo dell’acqua addolcita che consen-•	
ta di far lavorare l’impianto di addolcimento sul consumo giornaliero anziché sul 
consumo istantaneo.  

per acque potabili:
Durezza dell’acqua;•	

Consumo indicativo giornaliero di acqua addolcita, oppure persone equivalenti ed •	
utilizzi (docce, cocine, baggi ecc.)

I vANTAggI
I vantaggi conseguenti alla installazione di un addolcitore sono molteplici e 
permettono di ammortizzare la spesa di acquisto in tempi brevi.
Si ottengono:
– Grandi risparmi di detersivo ed eliminazione di ammorbidenti.
– Eliminazione delle incrostazioni calcaree sulle tubazioni di alimentazione dell’acqua 
e sulle resistenze elettriche (boilers, lavatrici, lavapiatti) con notevole risparmio di 
energia e di spese di manutenzione.
– Stoviglie, cristalli, ceramiche brillanti e senza macchie o veli opachi.
– Miglior qualità dei cibi cotti.
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MODELLI

la vasca gamma di modelli e versioni consente di coprire le esigenze da piccole por-
tate ad elevate portate:

dat:
sono piccoli addolcitori per portate oraria da 0,1 a 10 mc/h, sono costruiti con 
bombole per il contenimento resine in vetroresina e valvola monoblocco in testa

gvt: 
sono addolcitori di medie portate che vanno da 5 a 30 mc/h, sono 
costruiti con bombole per il contenimento resine in vetroresina e valvola mono-
blocco laterale

ctv:
sono addolcitori di medie portate che vanno da 5 a 30 mc/h, sono 
costruiti con serbatoi per il contenimento resine in acciaio al carbonio verniciati 
con epossidica alimentare e valvola monoblocco laterale

svt:
sono addolcitori ad alte portate che vanno da 10 a 150 mc/h, sono 
costruiti con serbatoi per il contenimento resine in acciaio al carbonio verniciati 
con epossidica alimentare e valvole singole a farfalla

I MODELLI SI SUDDIvIDO IN:
A  tempo 
(versione semplice, sulla dicitura di tale modello non sono riportate altre lettere, 
quindi dat, gvt, cvt, e svt sono modelli a tempo)  la versione a tempo e’ indicata sono 
quanto il consumo giornaliero e fisso e quindi e’ possibile dimensionare esattamen-
te i mc da trattare giornalmente, tali modelli sono solo ad uso industriale

A  volume 
la versione a volume e’ indicata quiando il consumo e’ variabile fino ad un massimo 
del 50%, tale versione controlla i mc trattati e rigenera solo quando il ciclo di 
produzione e’ quasi terminato, permettendo di contenere i consumi di sale ed acqua 
per la rigenerazione, tale versione e’ indicata specialmente quando e’ presente un 
serbatoio di accumulo che permette di stoccare acqua trattata per un aproduzione 
di 80 minuti (tempo necessario alla rigenerazione addolcitore e quindi alla mancata 
erogazione di acqua addolcita), tale versione e’ solo per uso industriale

Duplex alternato (DX / VS  o DXS con composnti installati su Skid inox)
la versione in duplex e’ idonea in tutti i casi dove i consumi sono molto variabili e 
non e’ presente un serbatoio di stoccaggio acqua trattata, tali versioni sono com-
poste da due addolcitori in parallelo, dove una colonna e’ in produzione e l’altra 
in rigenerazione o in pausa, la versione standard e’ solo per uso industrilae, con 
l’aggiunta di optional e’ possibile rendere il sistema a norma per le acque potabili

Stc
versione per uso potabile, il sistema e’ dotato di by-pass per la miscelazione dell’ac-
qua, sistema di disinfezione delle resine in fase di rigenerazione, prelievi campioni e 
componentistica certificata DM 174 a nullo rilascio di sostanze pericolose.  
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Addolcitori Serie DAT 
I MODELLI DAT:
- DAT: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione viene eseguita 
a tempo, con una frequenza giornaliera ed una determinata ora del giorno

- DATV: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione viene esegui-
ta a tempo + volume, cioè dopo un determinato quantitativo di acqua trattata ed ad un ora 
prestabilita.

- DATV AT: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione viene ese-
guita a tempo, o a volume o a tempo+volume, questi addolcitori sono dotati di valvola per 
la chiusura dell’acqua in by-pass in fase di rigenerazione per garantire sempre acqua a 
durezza <0,2 °F

- DATV STC: Addolcitori per uso potabile, la rigenerazione viene eseguita a tempo + volu-
me, cioè dopo un determinato quantitativo di acqua trattata ed ad un ora prestabilita, ge-
neramente alle 2 di notte dove i consumi di acqua sono limitati. Questo tipo di addolcitori 
sono dotati di sistema per la sterilizzazione delle resine, by-pass per la regolazione della 
durezza e prelievi campione per le analisi.
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DAT  1 (cabinato) 

B A

C

3

5

1

2

Dettaglio del sistema automatico centralizzato in ABS

modello
tipo 

cabinato

larghezza profondità altezza
Valvola

f tubazioni

A B C
in-

out
scarico

8 mini 310 425 660 v132 3/4” 20
18 maxi 310 425 1.120 v132 3/4” 20

28
super 
maxi

310 425 1.120 v132 3/4” 20
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1

3

B

A

DAT  2 (doppio corpo) 

DESCRIZIONE COMPONENTI

D
A

T
V

 1

D
A

T
V

 2

1 BOMBOLA
Bombola cilindrica verticale in materiale plastico alimentare contenuta da linear in Fiber glass, con sistema 
di drenaggio del letto di resina e separatore superiore per impedire la fuoriuscita delle resine durante la fase 
di controlavaggio.

 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, l’aspirazione 
della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione della salamoia. 

 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente l’impostazione dell’ora 
e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre all’impostazione della 
durata delle varie fasi.

 

4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura necessaria alla 
rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della salamoia, valvola automatica per la 
regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo pieno. 



5 CABINET
Contenitore in polietilene per il contenimento della bombola, della valvola, del timer e di tutti i componenti 
dell’addolcitore. Il cabinet svolge inoltre la funzione di serbatoio per il cloruro di sodio per la 
rigenerazione



C

model-
lo

ingom-
bro

altez-
za

f tino sezione 
tino

modello 
bombola

lt 
tino

Valvo-
la

f tubazioni

A B C in-out
scari-

co
10 843 694 310 g Q 0822 A3 35 v132 3/4” 20
18 843 1.025 310 g Q 0835 A3 75 v132 3/4” 20
28 894 1.025 467 n A 1035 A3 75 v132 3/4” 20
40 894 1.507 467 n Q 1044 A3 100 v132 1” 20
55 970 1.253 467 n Q 1248 A3 100 v132 1” 20
75 1.030 1.507 530 n Q 1354 A3 150 v132 1” 20

100 1.059 1.775 530 n C 1465 A3 200 v132 1” 20
120 1.189 1.775 710 n C 1465 A3 300 v132 1” 20
150 1.226 1.775 710 n C 1665 A3 300 v132 1” 20
200 1.290 1.897 710 n C 2160 A3 300 v230 1”1/2 1”
250 1.450 1.897 910 n C 2160 A3 520 v230 1”1/2 1”
300 1.500 1.897 910 n C 2160 A3 520 v230 1”1/2 1”

tutte le misure sono espresse in mm
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DATI TECNICI

PARAMETRO DAT 1
8 18 28

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 400 lt/h 900 lt/h 1.400 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 500 lt/h 1.100 lt/h 1.700 lt/h

Portata minima acqua addolcita 40 lt/h 75 lt/h 120 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 44 100 155

Diametro attacco alimentazione acqua 3/4” 3/4” 3/4” 

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 1,2 kg 2,7 kg 4,2 kg

Consumo acqua per rigenerazione 100 lt 200 lt 300 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 8 lt 18 lt 28 lt

PARAMETRO DATV 2
10 18 28

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 500 lt/h 900 lt/h 1.400 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 600 lt/h 1.100 lt/h 1.700 lt/h

Portata minima acqua addolcita 40 lt/h 75 lt/h 120 lt/h
Capacità di scambio F°/m3 55 100 155
Diametro attacco alimentazione acqua 3/4” 3/4” 3/4” 

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 1,5 kg 2,7 kg 4,2 kg

Consumo acqua per rigenerazione 100 lt 200 lt 300 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 10 lt 18 lt 28 lt

PARAMETRO DAT 2
40 55 75

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 2.000 lt/h 2.750 lt/h 3.750 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 2.400 lt/h 3.300 lt/h 4.500 lt/h

Portata minima acqua addolcita 160 lt/h 220 lt/h 300 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 220 300 410

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1”  1”  

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 6 kg 8,5 kg 11,5,2 kg

Consumo acqua per rigenerazione 500 lt 660 lt 900 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 40 lt 55 lt 75 lt

PARAMETRO DATI TECNICI
GENERALI

Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO DAT 2
100 120 150

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 5.000 lt/h 6.000 lt/h 7.000 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 6.000 lt/h 6.500 lt/h 7.500 lt/h

Portata minima acqua addolcita 400 lt/h 480 lt/h 600 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 550 660 825

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 15 kg 18 kg 23 kg

Consumo acqua per rigenerazione 1.200 lt 1.450 lt 1.800 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 100 lt 120 lt 150 lt

PARAMETRO DAT 2
200 250 300

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 9.000 lt/h 9.000 lt/h 10.000 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 10.000 lt/h 10.000 lt/h 11,000 lt/h

Portata minima acqua addolcita 800 lt/h 1.000 lt/h 1.600 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 1.100 1.375 1.650

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2 

Diametro attacco acqua scarico 1” 1” 1”

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 30 kg 38 kg 54 kg

Consumo acqua per rigenerazione 2.400 lt 3.000 lt 3.600 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 200 lt 250 lt 300 lt
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Addolcitori duplex 
DAT-DX  -  DAT-DXS

 
MODELLI
Gli addolcitori serie DAT in duplex alternato si dividono in due tipologie:

DX, dove le bombole ed il tino sono appoggiati direttamente  a terra;•	
DXS, dove le colonne ed i relativi accessori sono alloggiati su su di uno skid in •	
acciaio AISI 304, per maggior facilità di movimentazione; il tino viene comunque 
appoggiato a terra. 

I due modelli DAT DUPLEX, sono disponibili in vari dimensionamenti:  il numero del modello 
indica il quantitativo di resina contenuta. 

APPLICAZIONE
I modelli DAT DULPEX eseguono la rigenerazione dopo aver prodotto i m3 impostati 
sul timer. La presenza di due colonne permette di effettuare la rigenerazione di una 
colonna mentre l’altra continua ad erogare acqua addolcita; al termine dell’operazione 
il sistema invertirà il processo ed effettuerà la rigenerazione della seconda colonna 
(duplex alternato) mentre la prima continuerà il trattamento. Per questo particolare 
sistema operativo i modelli DAT-DX e DAT-DXS sono indicati ove il consumo di acqua sia 
molto varabile e non sia possibile installare un serbatoio di accumulo.  Sono possibili 
più rigenerazioni quotidiane: oltre le 4 nell’arco delle 24h si consiglia un modello 
superiore.
Nei modelli DAT DUPLEX la fase di rigenerazione non prevede la sterilizzazione 
delle resine e sono quindi indicati per il solo uso industriale, e’ possibile rendere gli 
addolcitori duplex ad uso potabile con l’aggiunta di alcuni optional.
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DAT DX

B E

F

D

C

A

1

2

5 6 3 4

modello interasse ingombro altezza f bombola f tino
 altezza 

tino
lt 

tino
Valvola f tubazioni

A B C D E E in-out scarico
10 400 930 870 380 467 680 100 v132 3/4” 20
18 400 980 1.200 405 467 680 100 v132 3/4” 20
28 400 980 1.200 455 467 680 100 v132 3/4” 20
40 400 1.080 1.680 455 530 800 150 v132 1” 20
55 400 1.080 1.430 530 530 1.050 200 v132 1” 20
75 400 1.080 1.680 530 530 1.050 200 v132 1” 20

100 400 1.080 1.990 570 710 1.060 300 v132 1” 20
120 400 1.080 1.990 570 710 1.060 300 v132 1” 20
150 450 1.130 1.990 610 710 1.060 300 v132 1” 20
200 500 1.430 1.960 755 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”
250 500 1.430 1.960 755 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”
300 550 1.500 1.960 800 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”
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DAT DXS 

modello
skid impianto  tino lt 

tino
Valvola

f tubazioni
A D B C E F in-out scarico

10 710 420 950 1.010 467 680 100 v132 3/4” 20
18 710 445 1.000 1.340 467 680 100 v132 3/4” 20
28 760 495 1.000 1.340 467 680 100 v132 3/4” 20
40 760 495 1.100 1.820 530 800 150 v132 1” 20
55 810 570 1.100 1.430 530 1.050 200 v132 1” 20
75 860 570 1.100 1.820 530 1.050 200 v132 1” 20

100 910 610 1.100 2.130 710 1.060 300 v132 1” 20
120 910 610 1.100 2.130 710 1.060 300 v132 1” 20
150 450 650 1.150 2.130 710 1.060 300 v132 1” 20
200 1.260 795 1.450 2.100 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”
250 1.260 795 1.450 2.100 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”
300 1.360 810 1.500 2.100 910 1.130 520 v230 1”1/2 1”

tutte le misure sono espresse in mm

B

C

D

F

E

1

2

5 6 3 4

A

7
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DESCRIZIONE COMPONENTI

D
A

T
 D

X

D
A

T
 D

X
S

1 BOMBOLE
Coppia di bombole cilindriche verticali in materiale plastico alimentare contenute da linear in 
Fiber glass, con sistema di drenaggio del letto di resina e separatore superiore per impedire la 
fuoriuscita delle resine durante la fase di controlavaggio.

 

2 VALVOLE
Valvole di manovra automatiche centralizzate in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, 
l’aspirazione della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione della 
salamoia. 

 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente l’impostazione 
dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre 
all’impostazione della durata delle varie fasi. necessita di aria compressa per lo spostamento 
delle fasi di rigenerazione

 

4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura 
necessaria alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della 
salamoia, valvola automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo 
pieno. 

 

5 BLOCCO EROGAZIONE
coppia di valvole in ghisa per la chiusura dell’erogazione durante la fase di rigenerazione  

6 CONTATORE
Contatore con uscita ad impulsi: installato sulla linea di uscita dell’acqua addolcita, permette 
il controllo volumetrico delle rigenerazioni.

 

7 SKID
Skid in AISI 304 sul quale sono alloggiati tutti i componenti, ad eccezione del tino del cloruro 
di sodio, permette una facile movimentazione dell’impianto.



DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm
Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO DAT DX
10 18 28

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 500 lt/h 900 lt/h 1.400 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 600 lt/h 1.100 lt/h 1.700 lt/h

Portata minima acqua addolcita 40 lt/h 75 lt/h 120 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 55 100 155

Diametro attacco alimentazione acqua 3/4” 3/4” 3/4” 

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 1,5 kg 2,7 kg 4,2 kg

Consumo acqua per rigenerazione 100 lt 200 lt 300 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 10 lt 18 lt 28 lt

PARAMETRO DAT DX
40 55 75

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 2.000 lt/h 2.750 lt/h 3.750 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 2.400 lt/h 3.300 lt/h 4.500 lt/h

Portata minima acqua addolcita 160 lt/h 220 lt/h 300 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 220 300 410

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1”  1”  

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 6 kg 8,5 kg 11,5,2 kg

Consumo acqua per rigenerazione 500 lt 660 lt 900 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 40 lt 55 lt 75 lt

PARAMETRO DAT DX
100 120 150

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 5.000 lt/h 6.000 lt/h 7.000 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 6.000 lt/h 6.500 lt/h 7.500 lt/h

Portata minima acqua addolcita 400 lt/h 480 lt/h 600 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 550 660 825

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 15 kg 18 kg 23 kg

Consumo acqua per rigenerazione 1.200 lt 1.450 lt 1.800 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 100 lt 120 lt 150 lt

PARAMETRO DAT  DX
200 250 300

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 9.000 lt/h 9.000 lt/h 10.000 lt/h

Portata di punta acqua addolcita 10.000 lt/h 10.000 lt/h 11,000 lt/h

Portata minima acqua addolcita 800 lt/h 1.000 lt/h 1.600 lt/h

Capacità di scambio F°/m3 1.100 1.375 1.650

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2 

Diametro attacco acqua scarico 1” 1” 1”

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 30 kg 38 kg 54 kg

Consumo acqua per rigenerazione 2.400 lt 3.000 lt 3.600 lt

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 200 lt 250 lt 300 lt
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Addolcitori serie GVT

I MODELLI gvT:

- GVT: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione 
viene eseguita a tempo, con una frequenza giornaliera ed una determinata 
ora del giorno
- GVTV: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazio-
ne viene eseguita a tempo, o a volume o a tempo+volume, questi addolcitori 
sono dotati di valvola per la chiusura dell’acqua in by-pass in fase di rige-
nerazione per garantire sempre acqua a durezza <0,2 °F
- GVTV STC: Addolcitori per uso potabile, la rigenerazione viene eseguita 
a tempo + volume, cioè dopo un determinato quantitativo di acqua tratta-
ta ed ad un ora prestabilita, generamente alle 2 di notte dove i consumi di 
acqua sono limitati. Questo tipo di addolcitori sono dotati di sistema per 
la sterilizzazione delle resine, by-pass per la regolazione della durezza e 
prelievi campione per le analisi.
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GVT

modello
altezza profondità ingombro f tino H tino

lt tino
coperchio 

tino
Valvola

f tubazioni

A B C D E in-out NaCl
scari-

co
300 2.250 870 1.850 910 1.090 520 SI v360 11/2” 20 50
400 2.300 1020 2.150 1.090 1.130 520 SI v360 11/2” 20 50
500 2.300 1020 2.150 1.090 1.130 850 SI v360 11/2” 20 50

tutte le misure sono espresse in mm

24 31
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DESCRIZIONE COMPONENTI

G
V

T

G
V

T
V

G
V

T
 S

T
C

1 BOMBOLA
Bombola cilindrica verticale in materiale plastico alimentare contenuta da linear in Fiber 
glass, con sistema di drenaggio del letto di resina e separatore superiore per impedire la 
fuoriuscita delle resine durante la fase di controlavaggio.

  

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, 
l’aspirazione della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione 
della salamoia. 

  

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico giornaliero a tempo, per la programmazione delle fasi di rigenerazione 
che consente l’impostazione dell’ora in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre 
all’impostazione della durata delle varie fasi.

  

4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura 
necessaria alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della 
salamoia, valvola automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di 
troppo pieno. 

  

5 CONTATORE
Contatore con contatto ad impulsi per il controllo e la gestione dell’impianto a volume  

6 STERILIZZATORE
Dispositivo per la sterilizzazione delle resine durante la fase di rigenerazione, il sistema è 
a norma di quanto disposto dal DPR 443 del 21/12/1990 del Ministero della Sanità per gli 
impianti che trattano acqua destinata ad uso umano.



7 BY PASS
By – pass con mixer e prelievo campioni sia in ingresso che in uscita, rubinetto per la 
regolazione della durezza residua in uscita, possibilità di esclusione totale.



DATI TECNICI
PARAMETRO

GVT
300 400 500

CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 15 mc/h 20 mc/h 25 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 18 mc/h 24 mc/h 30 mc/h

Portata minima acqua addolcita 1,2 mc/h 1,6 mc/h 2 mc/h

Capacità di scambio di F°/mc 1650 2200 2750

Pressione di progetto massima 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione di progetto minima 0 bar 0 bar 0 bar

Campo pressione di lavoro  2 – 6 bar  2 – 6 bar  2 – 6 bar

Temperatura di progetto acqua da trattare 1 - 40 C° 1 - 40 C° 1 - 40 C°

Temperatura ambiente -5 /  50 C° -5 /  50 C° -5 /  50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9 % 99,9 % 99,9 %

Alimentazione elettrica impianto 220V 50 Hz +/-10% 220V 50Hz +/-10% 220V 50Hz +/-10%

Potenza installata 0,10 Kw 0,10 Kw 0,10 Kw

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1 ½” DN 50 DN 50

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1 ½” DN 50 DN 50

diametro attacco idraulico scarico 40 mm 40 mm 40 mm

consumo cloruro di sodio per rigenerazione 45 KG 60 KG 75 KG

consumo acqua per rigenerazione 3,6 MC 4,8 MC 6 MC

peso totale impianto in marcia 1600 2200 2200

CARATTERISTICHE RESINE

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 300 lt 400 lt 500 lt

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm < 0,2 ppm < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm < 500 ppm < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm < 10 ppm < 10 ppm
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Addolcitori duplex 
GVT VS 

Gli addolcitori in duplex si applicano in tutti quei casi dove è necessaria una produzione 
di acqua ddolcita continua 24 ore su 24, e dove non è presente un serbatoi di accumulo 
acqua trattata che possa adempire al tempo di rigenerazione di una colonna, infatti gli 
addolcitori duplex sono composti da due colonne di addolciemnto, dove una è sempre 
in produzione e l’altra in rigenerazione o in stend-by
 
I modelli GVT DUPLEX, sono disponibili in vari dimensionamenti:  il numero del modello 
indica il quantitativo di resina contenuta. 
APPLICAZIONE
I modelli GVT DULPEX eseguono la rigenerazione dopo aver prodotto i m3 impostati 
sul timer. La presenza di due colonne permette di effettuare la rigenerazione 
di una colonna mentre l’altra continua ad erogare acqua addolcita; al termine 
dell’operazione il sistema invertirà il processo ed effettuerà la rigenerazione della 
seconda colonna (duplex alternato) mentre la prima continuerà il trattamento. Per 
questo particolare sistema operativo i modelli  GVT-DX  sono indicati ove il consumo di 
acqua sia molto varabile e non sia possibile installare un serbatoio di accumulo.  Sono 
possibili più rigenerazioni quotidiane: oltre le 4 nell’arco delle 24h si consiglia un 
modello superiore.
Nei modelli GVT DUPLEX la fase di rigenerazione non prevede la sterilizzazione delle 
resine e sono quindi indicati per il solo uso industriale. 
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24 31

GVT - VS

modello
altezza profondità ingombro f tino H tino

lt tino
coperchio 

tino
Valvola

f tubazioni

A B C D E in-out NaCl
scari-

co
300 2.250 870 2.800 910 1.090 520 SI v360 11/2” 20 50
400 2.300 1020 3.200 1.090 1.130 520 SI v360 11/2” 20 50
500 2.300 1020 3.200 1.090 1.130 850 SI v360 11/2” 20 50

tutte le misure sono espresse in mm

6

5
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DESCRIZIONE COMPONENTI

G
V

T
 V

S

1 BOMBOLE
Bombole cilindriche verticali in materiale plastico alimentare contenute da linear in Fiber glass, 
con sistema di drenaggio del letto di resina e separatore superiore per impedire la fuoriuscita delle 
resine durante la fase di controlavaggio.



2 VALVOLE
Valvole di manovra automatica centralizzate in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, 
l’aspirazione della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione della 
salamoia. 



3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico giornaliero a tempo, per la programmazione delle fasi di rigenerazione 
che consente l’impostazione dell’ora in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre 
all’impostazione della durata delle varie fasi.



4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura necessaria 
alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della salamoia, valvola 
automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo pieno. 



5 CHIUSURE UTILIZZO
Valvole di chiusura acqua trattata in fase di rigenerazione 

6 CONTATORE 
Contatore con contatto ad impulsi per il controllo e la gestione dell’impianto a volume 

DATI TECNICI
PARAMETRO

GVT - VS
300 400 500

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata massima acqua addolcita 15 mc/h 20 mc/h 25 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 18 mc/h 24 mc/h 30 mc/h

Portata minima acqua addolcita 1,2 mc/h 1,6 mc/h 2 mc/h

Capacità di scambio  F°/mc 1650 2200 2750

Pressione di progetto massima 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione di progetto minima 0 bar 0 bar 0 bar

Campo pressione di lavoro  2 – 6 bar  2 – 6 bar  2 – 6 bar

Temperatura di progetto acqua da trattare 1 - 40 C° 1 - 40 C° 1 - 40 C°

Temperatura ambiente -5 /  50 C° -5 /  50 C° -5 /  50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9 % 99,9 % 99,9 %

Alimentazione elettrica impianto 220V 5 Hz +/-10% 220V 50Hz +/-10% 220V 50Hz +/-10%

Potenza installata 0,10 Kw 0,10 Kw 0,10 Kw

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1 ½” DN 50 DN 50

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1 ½” DN 50 DN 50

Diametro attacco idraulico scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 45 KG 60 KG 75 KG

Consumo acqua per rigenerazione 3,6 MC 4,8 MC 6 MC

Peso totale impianto in marcia 1600 2200 2200

CARATTERISTICHE RESINE

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 300 lt 400 lt 500 lt

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm < 0,2 ppm < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm < 500 ppm < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm < 10 ppm < 10 ppm
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Addolcitori serie CVT

I MODELLI CvT:

- CVT: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione 
viene eseguita a tempo, con una frequenza giornaliera ed una determinata 
ora del giorno
- CVTV: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazio-
ne viene eseguita a tempo, o a volume o a tempo+volume, questi addolcitori 
sono dotati di valvola per la chiusura dell’acqua in by-pass in fase di rige-
nerazione per garantire sempre acqua a durezza <0,2 °F
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CVT-V

modello
altezza f serbatoio ingombro f tino lt 

tino
coperchio 

tino
Valvola

f tubazioni
A B C D in-out NaCl scarico

180 2.355 550 1.500 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
200 2.355 550 1.500 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
260 2.355 650 1.600 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
300 2.355 650 1.750 910 520 SI v360 1”1/2 20 40
400 2.420 800 2.130 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
500 2.420 800 2.130 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
600 2.420 800 2.130 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
800 2.500 950 2.280 1.090 850 SI v360 DN 80 20 50

1000 2.605 1.100 2.320 980 1.100 NO v360 DN 80 32 50
1200 2.605 1.100 2.320 980 1.100 NO v360 DN 80 32 50
1400 2.580 1.300 2.840 1.300 1.300 NO v360 DN 80 32 50
1600 2.580 1.300 2.840 1.300 1.300 NO v360 DN 80 32 50

A

B

D

C

54 61 3 1
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DESCRIZIONE COMPONENTI

C
V

T

C
V

T
 V

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua

 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, 
l’aspirazione della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione della 
salamoia. 

 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico con sceltà modalità operativa a tempo, e a volume o a tempo + volume (per la 
versione V), per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente l’impostazione dell’ora 
in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre all’impostazione della durata delle varie fasi. 
Il timer visualizza in continuo i m3 o i lt mancanti all’ininzio della rigenerazione.

 

4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura necessaria 
alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della salamoia, valvola 
automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo pieno. 

 

5 VALVOLA
Valvola di chiusura erogazione acqua trattata in fase di rigenerazione.  

6 CONTATORE
Contatore con contatto ad impulsi per ilcontrollo e la gestione dell’impianto a volume. 

DATI TECNICI

PARAMETRO
CVT

180 220 260
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 9,0 m3/h 11,0 m3/h 13,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 10,8 m3/h 13,2 m3/h 15,6 m3/h

Portata minima acqua addolcita 0,7 m3/h 0,9 m3/h 1,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 900 1.100 1.300

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 1”1/2 1”1/2 

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 27 kg 33 kg 39 kg

Consumo acqua per rigenerazione 2,2 m3 2,6 m3 3,2 m3

Peso totale impianto in marcia 1.300 kg 1.300 kg 1.600 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 180 lt 220 lt 260 lt

PARAMETRO DATI TECNICI
GENERALI

Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO
CVT

300 400 500
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 15,0 m3/h 20,0 m3/h 25,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 18,0 m3/h 24,0 m3/h 15,6 m3/h

Portata minima acqua addolcita 1,2 m3/h 1,6 m3/h 2,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 1.650 2.200 2.750

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 DN 50 DN 50

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 DN 50 DN 50

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 45 kg 60 kg 75 kg

Consumo acqua per rigenerazione 3,6 m3 2,6 m3 3,2 m3

Peso totale impianto in marcia 1.800 kg 2.500 kg 2.500 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 300 lt 400 lt 500 lt

PARAMETRO
CVT

600 800 1000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 30,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 36,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata minima acqua addolcita 2,4 m3/h 3,2 m3/h 4,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 3.300 4.400 5.500

Diametro attacco alimentazione acqua DN 50 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 50 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 50 mm 50 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 90 kg 120 kg 150 kg

Consumo acqua per rigenerazione 7,2 m3 9,6 m3 12,0 m3

Peso totale impianto in marcia 2.500 kg 3.000 kg 3.800 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 600 lt 800 lt 1.000 lt

PARAMETRO
CVT

1200 1400 1600
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 40,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 40,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata minima acqua addolcita 4,8 m3/h 5,6 m3/h 6,4 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 6.600 7.700 8.800

Diametro attacco alimentazione acqua DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 180 kg 210 kg 240 kg

Consumo acqua per rigenerazione 14,5 m3 17,0 m3 19,0 m3/h

Peso totale impianto in marcia 3.800 kg 5.300 kg 5.300 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 1.200 lt 1.400 lt 1.600 lt
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Addolcitori duplex 
CVT - VS  

Gli addolcitori in duplex si applicano in tutti quei casi dove è necessaria una produzione 
di acqua ddolcita continua 24 ore su 24, e dove non è presente un serbatoi di accumulo 
acqua trattata che possa adempire al tempo di rigenerazione di una colonna, infatti gli 
addolcitori duplex sono composti da due colonne di addolciemnto, dove una è sempre 
in produzione e l’altra in rigenerazione o in stend-by
 
I modelli CVT DUPLEX, sono disponibili in vari dimensionamenti:  il numero del modello 
indica il quantitativo di resina contenuta. 
APPLICAZIONE
I modelli CVT DULPEX eseguono la rigenerazione dopo aver prodotto i m3 impostati 
sul timer. La presenza di due colonne permette di effettuare la rigenerazione 
di una colonna mentre l’altra continua ad erogare acqua addolcita; al termine 
dell’operazione il sistema invertirà il processo ed effettuerà la rigenerazione della 
seconda colonna (duplex alternato) mentre la prima continuerà il trattamento. Per 
questo particolare sistema operativo i modelli  GVT-DX  sono indicati ove il consumo di 
acqua sia molto varabile e non sia possibile installare un serbatoio di accumulo.  Sono 
possibili più rigenerazioni quotidiane: oltre le 4 nell’arco delle 24h si consiglia un 
modello superiore.
Nei modelli CVT DUPLEX la fase di rigenerazione non prevede la 
sterilizzazione delle resine e sono quindi indicati per il solo uso industriale. 
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CVT-VS

modello altezza f serbatoio
centri 

serbatoi
lunghezza 

massima 
f tino lt tino

coperchio 
tino

Valvola f tubazioni

A B C D E in-out NaCl scarico
180 2.355 550 850 2.350 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
200 2.355 550 850 2.350 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
260 2.355 650 950 2.550 710 300 SI v360 1”1/2 20 40
300 2.355 650 950 2.550 910 520 SI v360 1”1/2 20 40
400 2.420 800 1.100 3.250 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
500 2.420 800 1.100 3.250 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
600 2.420 800 1.100 3.250 1.090 850 SI v360 DN 50 20 40
800 2.500 950 1.250 3.500 1.090 850 SI v360 DN 80 20 50

1000 2.605 1.100 1.400 3.700 980 1.100 NO v360 DN 80 32 50
1200 2.605 1.100 1.400 3.700 980 1.100 NO v360 DN 80 32 50
1400 2.580 1.300 1.600 4.450 1.300 1.850 NO v360 DN 80 32 50
1600 2.580 1.300 1.600 4.450 1.300 1.850 NO v360 DN 80 32 50

tutte le misure sono espresse in mm
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DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm

DESCRIZIONE COMPONENTI

C
V

T
 V

S

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua



2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio delle resine, 
l’aspirazione della salamoia, i risciacqui ed il rinvio dell’acqua al tino per la preparazione della 
salamoia. 



3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico con sceltà modalità operativa a tempo, a volume o a tempo + volume, per la 
programmazione delle fasi di rigenerazione che consente l’impostazione dell’ora in cui effettuare 
la rigenerazione in automatico oltre all’impostazione della durata delle varie fasi. Il timer visualizza 
in continuo i m3 o i lt mancanti all’ininzio della rigenerazione.



4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura necessaria 
alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della salamoia, valvola 
automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo pieno. 



5 VALVOLA
Valvola di chiusura erogazione acqua trattata in fase di rigenerazione.

6 CONTATORE
Contatore con contatto ad impulsi per ilcontrollo e la gestione dell’impianto a volume.

PARAMETRO
CVT VS

180 220 260
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 9,0 m3/h 11,0 m3/h 13,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 10,8 m3/h 13,2 m3/h 15,6 m3/h

Portata minima acqua addolcita 0,7 m3/h 0,9 m3/h 1,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 900 1.100 1.300

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 1”1/2 1”1/2 

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 27 kg 33 kg 39 kg

Consumo acqua per rigenerazione 2,2 m3 2,6 m3 3,2 m3

Peso totale impianto in marcia 2.600 kg 2.600 kg 3.200 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico (X2) 180 lt 220 lt 260 lt
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PARAMETRO
CVTVS

300 400 500
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 15,0 m3/h 20,0 m3/h 25,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 18,0 m3/h 24,0 m3/h 15,6 m3/h

Portata minima acqua addolcita 1,2 m3/h 1,6 m3/h 2,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 1.650 2.200 2.750

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 DN 50 DN 50

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 DN 50 DN 50

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 45 kg 60 kg 75 kg

Consumo acqua per rigenerazione 3,6 m3 2,6 m3 3,2 m3

Peso totale impianto in marcia 3.600 kg 5.000 kg 5.000 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico (X2) 300 lt 400 lt 500 lt

PARAMETRO
CVT VS

600 800 1000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 30,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 36,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata minima acqua addolcita 2,4 m3/h 3,2 m3/h 4,0 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 3.300 4.400 5.500

Diametro attacco alimentazione acqua DN 50 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 50 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico 40 mm 50 mm 50 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 90 kg 120 kg 150 kg

Consumo acqua per rigenerazione 7,2 m3 9,6 m3 12,0 m3

Peso totale impianto in marcia 5.000 kg 6.000 kg 7.600 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico (X2) 600 lt 800 lt 1.000 lt

PARAMETRO
CVTVS

1200 1400 1600
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 40,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata di punta acqua addolcita 40,0 m3/h 40,0 m3/h 40,0 m3/h

Portata minima acqua addolcita 4,8 m3/h 5,6 m3/h 6,4 m3/h

Capacità di scambio F°/m3 6.600 7.700 8.800

Diametro attacco alimentazione acqua DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 180 kg 210 kg 240 kg

Consumo acqua per rigenerazione 14,5 m3 17,0 m3 19,0 m3/h

Peso totale impianto in marcia 7.600 kg 10.600 kg 10.600 kg

Quantità resine cationiche in ciclo sodico (X2) 1.200 lt 1.400 lt 1.600 lt
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Addolcitori serie SVT

I MODELLI SvT:

- SVT: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazione 
viene eseguita a tempo, con una frequenza giornaliera ed una determinata 
ora del giorno
- SVTV: Addolcitori genermante usati per uso non potabile, la rigenerazio-
ne viene eseguita a tempo, o a volume o a tempo+volume, questi addolcitori 
sono dotati di valvole singole a farfalla di tipo wafer
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SVT - V

modello
f serbatoio ingombro altezza f tino H tino

lt tino
coperchio 

tino
f tubazioni

A B C D E in-out NaCl scarico
800 1.000 1.310 2.805 980 1.400 1.100 NO DN 80 1” DN 50

1000 1.100 1.410 2.830 980 1.400 1.100 NO DN 80 1 1/2” DN 50
1200 1.200 1.510 2.875 980 1.400 1.100 NO DN 80 1 1/2” DN 50
1400 1.400 1.740 3.000 1.300 1.400 1.850 NO DN 100 1 1/2” DN 80
1600 1.400 1.740 3.000 1.300 2.150 2.850 NO DN 100 1 1/2” DN 80
2000 1.600 1.940 3.075 / / / / DN 100 1 1/2” DN 80
2500 1.600 1.940 3.075 / / / / DN 100 1 1/2” DN 80
3000 1.800 2.140 3.170 / / / / DN 100 1 1/2” DN 80
4000 2.000 2.390 3.270 / / / / DN 100 1 1/2” DN 80

5

6

24 31

5
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DESCRIZIONE COMPONENTI

S
V

T
 

S
V

T
 - 

V

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a piasta  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua

 

2 VALVOLE
Gruppo idraulico di gestione flussi composto da: Valvole di automatiche a farfalla di tipo wafer 
complete di attuatore doppio effetto per l’esercizio e la rigenerazione delle resine, valvole di 
regolazione flussi a farfalla. 

 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico giornaliero a tempo, per la programmazione delle fasi di rigenerazione 
che consente l’impostazione dell’ora in cui effettuare la rigenerazione in automatico oltre 
all’impostazione della durata delle varie fasi.

 

4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura 
necessaria alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della 
salamoia, valvola automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo 
pieno. 
(modelli dal 1600 al 2000 senza tino)

 

5 GRUPPO LAVAGGIO LENTO 
Tale accessorio permetto un risparmio del 10% sul consumo di sale. Il gruppo è composto da 
flussimetro per il controllo e la regolazione della portata salamoia e da valvola pneumatica 
per arresto aspirazione.

 

6 GESTIONE VOLUMETRICA
Contatore con uscita segnale ad impulsi in comunicazione con il timer per il controllo e la 
gestione dell’impianto a volume 

PARAMETRO
SVT - V

800 1000 1200
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 40 mc/h 50 mc/h 60 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 48 mc/h 60 mc/h 65 mc/h

Portata minima acqua addolcita 3,2 mc/h 4 mc/h 1 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 4400 5500 6600

Diametro attacco alimentazione acqua DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico DN 50 DN 50 DN 50

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 120 kg 150 kg 180 kg

Consumo acqua per rigenerazione 10 mc 12 mc 15 mc

Peso totale impianto in marcia 3800 4200 4600

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 800 LT 1000 LT 1200 LT

DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO
SVT - V

1400 1600 2000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 70 mc/h 80 mc/h 100 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 84 mc/h 96 mc/h 110 mc/h

Portata minima acqua addolcita 5,6 mc/h 6,4 mc/h 8 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 7700 8800 11000

Diametro attacco alimentazione acqua DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua trattata DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua scarico DN 80 DN 80 DN 80

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 210 kg 240 kg 300 kg

Consumo acqua per rigenerazione 16,8 mc 19,2 mc 24 mc

Peso totale impianto in marcia 6500 7500 6000 (senza tino)

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 1400 lt 1600 lt 2000 lt

PARAMETRO
SVT - V

2500 3000 4000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 110 mc/h 110 mc/h 110 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 120 mc/h 120 mc/h 120 mc/h

Portata minima acqua addolcita 10 mc/h 12 mc/h 16 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 13750 16500 22000

Diametro attacco alimentazione acqua DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua trattata DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua scarico DN 80 DN 80 DN 80

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 375 KG 450 KG 600 KG

Consumo acqua per rigenerazione 30 MC 36 MC 48 MC

Peso totale impianto in marcia
12000 (senza 
tino)

14200 (senza 
tino)

15000 (senza 
tino)

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 2500 lt 3000 lt 4000 lt



ADDOLCIMENTO

34

Addolcitori duplex 
SVT - VS  

Gli addolcitori in duplex si applicano in tutti quei casi dove è necessaria una produzione 
di acqua ddolcita continua 24 ore su 24, e dove non è presente un serbatoi di accumulo 
acqua trattata che possa adempire al tempo di rigenerazione di una colonna, infatti gli 
addolcitori duplex sono composti da due colonne di addolciemnto, dove una è sempre 
in produzione e l’altra in rigenerazione o in stend-by
 
I modelli SVT DUPLEX, sono disponibili in vari dimensionamenti:  il numero del modello 
indica il quantitativo di resina contenuta. 
APPLICAZIONE
I modelli SVT DULPEX eseguono la rigenerazione dopo aver prodotto i m3 impostati 
sul timer. La presenza di due colonne permette di effettuare la rigenerazione 
di una colonna mentre l’altra continua ad erogare acqua addolcita; al termine 
dell’operazione il sistema invertirà il processo ed effettuerà la rigenerazione della 
seconda colonna (duplex alternato) mentre la prima continuerà il trattamento. Per 
questo particolare sistema operativo i modelli  GVT-DX  sono indicati ove il consumo di 
acqua sia molto varabile e non sia possibile installare un serbatoio di accumulo.  Sono 
possibili più rigenerazioni quotidiane: oltre le 4 nell’arco delle 24h si consiglia un 
modello superiore.
Nei modelli SVT DUPLEX la fase di rigenerazione non prevede la sterilizzazione delle 
resine e sono quindi indicati per il solo uso industriale.
Sulla versione duplex il sistema di rigenerazione e di esercizio e’ controllato da un 
plc, le impostazioni sono gestibili tramite un panello operatore touch screen a colori. 
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SVT - VS

24 3

1

modello f serbatoio ingombro altezza tino H tino
ingombro 
massimo lt tino

coper-
chio tino

f tubazioni

A B C D E F in-out NaCl scarico
800 1.000 1.310 2.805 980 1.400 2.330 1.100 NO DN 80 1” DN 50

1000 1.100 1.410 2.830 980 1.400 2.730 1.100 NO DN 80 1 1/2” DN 50
1200 1.200 1.510 2.875 980 1.400 2.730 1.100 NO DN 80 1 1/2” DN 50
1400 1.400 1.740 3.000 1.300 1.400 3.180 1.850 NO DN 100 1 1/2” DN 80
1600 1.400 1.740 3.000 1.300 2.150 3.180 2.850 NO DN 100 1 1/2” DN 80
2000 1.600 1.940 3.075 / / 3.580 / / DN 100 1 1/2” DN 80
2500 1.600 1.940 3.075 / / 3.580 / / DN 100 1 1/2” DN 80
3000 1.800 2.140 3.170 / / 3.980 / / DN 100 1 1/2” DN 80
4000 2.000 2.390 3.270 / / 4.410 / / DN 100 1 1/2” DN 80

5

6
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DESCRIZIONE COMPONENTI

S
V

T
 - 

V
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1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a piasta  e separatore superiore per la distribuzione 
del flusso d’acqua



2 VALVOLE
Gruppo idraulico di gestione flussi composto da: Valvole di automatiche a farfalla di tipo wafer 
complete di attuatore doppio effetto per l’esercizio e la rigenerazione delle resine, valvole di 
regolazione flussi a farfalla. 



3 QUADRO ELETTRICO
quadro per la gestione delle fasi di rigenerazione a plc, tramite panello operatore e’ possibile 
impostare tutte le fasi e i tempi di rigenerazione,  panello operatore di tipo touch screen a colori da 7”



4 TINO
Serbatoio in polietilene per lo stoccaggio del cloruro di sodio e della soluzione satura necessaria 
alla rigenerazione delle resine completo di tubazione per il drenaggio della salamoia, valvola 
automatica per la regolazione del quantitativo di salamoia e attacco di troppo pieno. 
(modelli dal 1600 al 2000 senza tino)



5 GRUPPO LAVAGGIO LENTO 
Tale accessorio permetto un risparmio del 10% sul consumo di sale. Il gruppo è composto da 
flussimetro per il controllo e la regolazione della portata salamoia e da valvola pneumatica per 
arresto aspirazione.



6 GESTIONE VOLUMETRICA
Contatore con uscita segnale ad impulsi in comunicazione con il timer per il controllo e la gestione 
dell’impianto a volume 



PARAMETRO
SVT - VS

800 1000 1200
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 40 mc/h 50 mc/h 60 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 48 mc/h 60 mc/h 65 mc/h

Portata minima acqua addolcita 3,2 mc/h 4 mc/h 1 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 4400 5500 6600

Diametro attacco alimentazione acqua DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua trattata DN 80 DN 80 DN 80

Diametro attacco acqua scarico DN 50 DN 50 DN 50

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 120 kg 150 kg 180 kg

Consumo acqua per rigenerazione 10 mc 12 mc 15 mc

Peso totale impianto in marcia 6600 7200 8200

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 800 LT X2 1000 LT X2 1200 LT X2

DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione durezza nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 200 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,2 ppm

Quantità di sodio < 500 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO
SVT - VS

1400 1600 2000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 70 mc/h 80 mc/h 100 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 84 mc/h 96 mc/h 110 mc/h

Portata minima acqua addolcita 5,6 mc/h 6,4 mc/h 8 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 7700 8800 11000

Diametro attacco alimentazione acqua DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua trattata DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua scarico DN 80 DN 80 DN 80

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 210 kg 240 kg 300 kg

Consumo acqua per rigenerazione 16,8 mc 19,2 mc 24 mc

Peso totale impianto in marcia 11200 12200
12000 (senza 
tino)

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 1400 lt 1600 lt 2000 lt

PARAMETRO
SVT - VS

2500 3000 4000
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua addolcita 110 mc/h 110 mc/h 110 mc/h

Portata di punta acqua addolcita 120 mc/h 120 mc/h 120 mc/h

Portata minima acqua addolcita 10 mc/h 12 mc/h 16 mc/h

Capacità di scambio F°/m3 13750 16500 22000

Diametro attacco alimentazione acqua DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua trattata DN 100 DN 100 DN 100

Diametro attacco acqua scarico DN 80 DN 80 DN 80

Consumo cloruro di sodio per rigenerazione 375 KG 450 KG 600 KG

Consumo acqua per rigenerazione 30 MC 36 MC 48 MC

Peso totale impianto in marcia
12000 (senza 
tino)

14200 (senza 
tino)

15000 (senza 
tino)

Quantità resine cationiche in ciclo sodico 2500 lt x2 3000 lt x2 4000 lt x2
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Osmosi inversa
DESCRIZIONE FUNZINAMENTO
L’osmosi è un processo naturale per mezzo del quale tra due soluzioni a diversa con-
centrazione salina, separate da una membrana semipermeabile, l’acqua tende a passare 
dalla soluzione più diluita a quella più concentrata. 

L’osmosi Inversa invece è un processo meccanico non naturale, che come dice il termine 
è esattamente l’inverso dell’osmosi; tale processo infatti permette di ottenere tramite 
l’ausilio di membrane a permeabilità controllata, acqua a bassa salinità (permeato) e ac-
qua ad elevata salinità (concentrato) rispetto all’acqua d’alimento, inoltre le membrane 
semipermeabili trattengono anche i batteri ed i colloidi. 

Questo procedimento si ottiene applicando alla soluzione (acqua d’alimento all’impian-
to), una pressione superiore di quella osmotica (la pressione osmotica è una pressione 
naturale dovuta al quantitativo di Sali disciolti)  che permette il passaggio di acqua at-
traverso la membrana.

Le membrane semipermeabili utilizzate da Tecnocom lasciano passare l’acqua trattenen-
do il 99-99,7% degli Ioni in essa contenuti.

A differenza di altri tipi di filtrazione, dove tutta l’acqua attraversa il filtro portando-
lo in breve tempo alla saturazione e richiedendo quindi il ricambio delle cartucce o del 
letto filtrante, nell’osmosi inversa avviene una passaggio “tangenziale” ottenendo due 
flussi diversi in uscita dal sistema:

il “concentrato”, contenente sali che, non passando dalla membrana vengono re-•	
spinti; 

il “permeato” che è il risultato del trattamento. •	

Il concentrato che è la parte del flusso che non attraversa la membrana, effettua un 
lavaggio continuo delle membrane, garantendo l’esercizio dell’impianto per lungo pe-
riodo prima di richiedere un vero e proprio lavaggio. Il concentrato potrà essere invia-
to allo scarico, in completa osservanza delle normative in materia, o essere utilizzato 
in altre applicazioni dove non è richiesta un’acqua con salinità particolarmente bassa, 
infatti la concentrazione salina di tale soluzione è circa 4 volte superiore a quella 
d’alimento. 

 APPLICAZIONE
gli impianti ad osmosi inversa vengono applicati in tutti quei processi dove e’ necessaria 
acqua a bassa salinita’. alimento caldaie a vapore, lavaggio ferri chirurgici, umidificazione, 
potabilizzazioni di acque salmastre o di mare, ecc.

DIMENSIONAMENTO
Per il dimensionamento di un osmosi inversa sono necessari i seguenti dati:
per acque industriali:

analisi completa dell’acqua da trattare: conducibilit’, ph, durezza, alcalinita’, cloru-•	
ri, solfati, nitrati, carica batterica, solisi sospesi, torbidita’ e temperatura

Consumo orario di acqua osmotizzata e consumo giornaliero;•	

Parametri richiesti dell’acqua trattata, tipo di applicazione  oppure   normativa da •	
rispettare

Disponibilità o meno di un serbatoio per l’accumulo dell’acqua trattata (permeata)•	

vERSIONI
ROT è la versione più completa di accessori e per mette un ampia gamma di portate da 1 a 
25 mc come versioni standard (in versione fuori standard si arriva a portate fino a 150 
mc/h)
ROT SR è la versione confrontabile con la nostra concorrenza, osmosi completamente 
automatizzato ma privo di alcuni componenti
ROT EDT è la versione compatta per esigenza che vanno da 50 a 1000 litri/ora ed 
economica 
ROT SS è la versione per acque di mare 
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ROT IN VERSIONE STANDARD

ROT IN VERSIONE SR 

LE DIFFERENZE TRA I DUE MODELLI
IL MODELLO “ROT STANDARD”, E’ LA VERSIONE CON ACCESSORI LA QUALE  GARANTISCE UNA DURATA MAGGIO-
RE ALLE MEMBRANE, I COMPONENTI AGGIUNTIVI RISPETTO ALLA VARSIONE “ ROT SR” SONI I SEGUENTI:
1)   Seconda pompa, permette di eseguire il flussaggio ad ogni stop impianto; inoltre permette di eseguire il lavag-
gio chimico in bassa pressione. In mancanza di tale accessorio, il flussaggio ed il lavaggio chimico vengono ese-
guiti con la pompa ad alta pressione, rischiando di operare con la pompa fuori curva di lavoro, con il rischio nel 
tempo di danneggiamenti della pompa che delle membrane.
2)   Serbatoio acqua da trattare, tale serbatoio offre il vantaggio di: 
- eseguire i lavaggi chimici senza dovere collegare accessori supplementari esterni  e/o volanti con un notevole 
risparmio di tempo; inoltre è possibile eseguire i lavaggi chimici e il mantenimento delle membrane senza l’inervento 
di un tecnico esterno.
- ottimizzare l’omogeneizzazione tra acqua da trattare e acqua di ricircolo osmosi.
- avere un buon tempo di contatto tra acqua da trattare e prodotto antincrostante e alcalinizzanti/acidificanti.
- permette una produzione continua e costante anche in caso di pressione dell’acqua in alimento non costante o 
mancanza di erogazioni per qulanche minuto.
3)   Pompa d’esercizio sovradimensionata e supersice membrane maggiorata, questo permette di lavorare con lo 
stesso flusso di permeato nel tempo, infatti tutte le membrane tendono a ridurre la produzione di permeato dopo 
due o tre anni, dimensionando la pompa con una prevalenza maggiore e la sperfice membrana, si evita tale riduzione 
allungando il tempo per la sostituzione delle membrane.
4)   Quadro elettrico a  PLC con pannello operatore, il pannello permette la visualizzazione degli allarmi tramite 
scritte ed è possibile visualizzare lo stato dei lavoro di tutte le apparecchiature.
5)   Conducimetro multiscala ad alta affidabilità e precisione, inoltre è dotato di due set d’allarme e di uscita ana-
logica per un eventuale controllo a distanza. 
IL MODELLO “ROT SR”, E’ LA VERSIONE ECONOMICA PRIVA DI ACCESSORI, tale versione è  confrontabile con la 
maggior parte degli impianti realizzati dalla concorrenza.

1

1
3

2

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

9

9

10

10

Modelli Rot - Rot sr 
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Descrizione componenti

R
O

T
_

R
O

T
_S

R

1 SKID
Realizzato in tubolare di acciaio inox AISI 304. Su di esso alloggiano tutti i componenti 
dell’impianto consentendo un facile trasporto a mezzo muletto.  

2 SERBATOIO DI STOCCAGGIO
Ha lo scopo di consentire un tempo di contatto ottimale tra l’acqua da trattare e l’agente 
antincrostante-disperdente (che varia in funzione della qualità dell’acqua di alimento). Svolge 
anche la funzione di stoccaggio dei prodotti chimici necessari per eseguire i lavaggi periodici. 
Fornito completamente integrato nell’impianto prevede attacchi di alimentazione, aspirazione 
per pompe, scarico di fondo, con galleggiante di livello che arresta le pompe in assenza di 
acqua.



3 GRUPPO DI DOSAGGIO ANTINCROSTANTE
Inserito a monte delle membrane osmotiche, è costituito da una elettropompa dosatrice 
completa di sonda livello mancanza prodotto che arresta l’impianto e spia emergenza.

 

4 FILTRI DI SICUREZZA 
Posizionati sull’aspirazione della pompa di mandata acqua alle membrane, hanno lo scopo 
di bloccare eventuali particelle presenti nell’acqua da trattare che inevitabilmente si  
depositerebbero sulle membrane osmotiche riducendo l’efficienza dell’impianto.

 

5 VESSEL
Tutti i vessel di contenimento delle membrane osmotiche sui nostri impianti sono realizzati in 
vetroresina ad alta  resistenza al fine di garantire la massima durata.

 

6 MEMBRANE OSMOTICHE
Le membrane da noi utilizzate sono del tipo a spirale avvolta, composte da poliammide ad 
alta reiezione ed appartengono all’ultima generazione a film sottile composito. Sono 
particolarmente resistenti all’invecchiamento e al compattamento, hanno una elevata 
resistenza all’attacco microbiologico e sono omologate per uso alimentare.

 

7 ELETTROPOMPA VERTICALE MULTISTADIO
L’elettropompa installata per la mandata dell’acqua da osmotizzare è del tipo multi-girante 
verticale a bassa rumorosità.

 

8 ELETTROPOMPA LAVAGGIO E FLUSSAGGIO MEMBRANE
Di  tipo centrifugo orizzontale ha lo scopo di effettuare, ad ogni fermata, un flussaggio a bassa 
pressione sulle membrane consentendo, all’interno delle membrane, la sostituzione dell’acqua 
ad elevata salinità con acqua non concentrata evitando la sedimentazione dei sali sulla 
membrana. Tale pompa viene inoltre utilizzata per effettuare lavaggi chimici periodici.



9 STRUMENTI DI CONTROLLO E REGOLAZIONE
Il nostro sistema ad osmosi inversa è corredato dei seguenti strumenti:
Manometri, uno in ingresso alimentazione membrane ed uno in uscita;
Flussimetro sulla linea del permeato;
Flussimetro sulla linea reiezione;
Flussimetro sulla linea recupero e riciclo acqua di reiezione;
Flussimetro sulla linea di lavaggio, per controllare il perfetto funzionamento del flussaggio.
Pressostato controllo alta pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto per intasamento 
membrane. Blocco segnalato da una spia rossa sul quadro di comando.
Pressostato controllo bassa pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto in caso di filtri 
sporchi o di rottura membrane. Blocco segnalato da una spia rossa sul quadro di comando.
Serie di accessori per il riciclo, il flussaggio e la regolazione della  pressione, con valvole 
pneumatiche in scambio, quattro rubinetti ed elettrovalvola a 5 vie. 
Conduttivimetro digitale completo di sonda di misura per il controllo in continuo delle 
caratteristiche dell’acqua, leggibili sul pannello di comando. E’ corredato di set–point per 
allarme alta conducibilità, che ritardato da temporizzatore, blocca l’impianto segnalandolo 
con una spia rossa sul pannello di comando.
Contatto pulito per eventuale collegamento allarme esterno, lampada, sirena ecc.

 r

10 QUADRO E IMPIANTO ELETTRICO
Costruito in carpenteria metallica verniciata a forno nel colore normalizzato RAL 7032, 
protezione IP 54 e CEI; portella laterale con targa di identificazione con i dati di progetto e 
portella trasparente si sicurezza con chiusura a chiave. 
La sezione di potenza con interruttore principale e dispositivo bloccaporta; interruttori 
magnetotermici per la protezione di ogni singola utenza.
Sezione ausiliari di controllo fusibili di protezione ausiliari.
Pannello operatore per operazioni di comando e segnalazionecon: marcia/arresto/manuale 
pompa alta pressione; marcia/arresto/manuale pompa bassa pressione; automatico/arresto 
valvole di blocco; lampade colorate per segnalazione stato utenze. Morsettiera di collegamento 
quadro-campo. 
L’impianto elettrico è realizzato a norme CEI con cablaggio in conduit flessibili rivestiti in PVC e 
raccordi terminali stagni ad elevata resistenza meccanica ed una perfetta tenuta stagna.

 r

X   Non tutti presenti su versione ROT_SR
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Dimensioni 
ROT IN VERSIONE STANDARD

ROT IN VERSIONE SR 

A

BC

D

EF

MODELLO

-------

MISURE

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

A 1900 2150 2150 2330 2330 2350 2350 2350 2350 2500 2500 2600 2600 2800 2700 - -

B 900 950 950 1050 1050 1280 1280 1450 1450 1570 1570 1750 1750 1860 1900 - -

C 2400 2400 2400 2400 2400 2550 2550 2550 2550 3600 3600 3600 3650 4650 5930 - -

D (sr) - - 1600 1600 1700 1700 1700 1700 1700 1800 1800 1800 1800 1900 2020 2020 2020

E (sr) - - 950 950 950 1200 1200 1200 1200 1300 1300 1300 1400 1400 1400 1400 1400

F (sr) - - 2400 2400 2400 2550 2550 2550 2550 3600 3600 3600 3650 4650 5930 7070 7070

misure in mm                   

MODELLO

-------

PESO IN 

MARCIA

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

ROT 600 900 900 1100 1200 1350 1380 1900 1900 2400 2450 3400 3400 4150 4300 - -

ROT SR - - 400 500 600 650 680 850 850 1100 1150 1400 1400 1550 1700 1900 2100

pesi in kg                           

Per i modello ROT 3 SR e ROT 5 SR 
vedi scheda tecnica versione
compatta EDT
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Caratteristiche generali

PARAMETRO ROT ROT  SR

CARATTERISTICHE DI LAVORO 
Salinità massima di progetto  (salinità più elevate 
su richiesta)

1500 ppm 1500 ppm

Recupero massimo (percentuale tra permeato e 
scarico)

75% 75%

Pressione di progetto 18 bar 18 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,6% 99,6%

Temperatura di progetto acqua da trattare 1/40 C° 1/40 C°
Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

12/25 C° 12/25 C°

Temperatura ambiente 1/50 C° 1/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 380V 50Hz 380V 50Hz

Minima pressione acqua d’ingresso 0,5 bar 3 bar

Alimentazione aria compressa 4 - 6 bar 4-  6 bar

Allarmi di controllo ed arresto impianto

Alta conducibilità 
Bassa pressione 
Alta pressione 
Basso livello 

antincrostante
Livello basso serbatoio

Scatto termico pompe

Alta conducibilità
Bassa pressione 
Alta pressione

Scatto termico pompa

Gruppo dosaggio antincrosante (regolazione pH) compreso (optional) compreso (optional)

MATERIALI  IMPIANTO

Vessel
vetroresina a 20,6 

bar
vetroresina 300 psi a 

20,6 bar
Serbatoio d’alimento inox 304 -
Filtro multicartucce dal modelo Rot 10 al Rot 
200

inox 304 inox 304

Filtro multicartucce dal modelo Rot 3 al Rot 7 plastica plastica

Pompa di spinta multistadio inox 304 inox 304

Pompa di flussaggio e lavaggio inox 304 -

Tubazioni alta pressione inox 304 inox 304

Tubazioni permeato pvc-u pn 16 pvc-u pn16

Skid di alloggio componenti inox 304 inox 304

Quadro elettrico a gestione PLC gestione da centralina

Conducimetro di controllo
moltiscala di 

precisione
su centralina

LIMITI DELL’ACQUA IN ALIMENTO

Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 minuti) 5 5

Massimo valore di SDI dell’acqua in continuo 2,5 2,5

Massimo quantitativo di Cl2 dell’acqua da 
trattare 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di Fe++ dell’acqua da 
trattare 0,05 ppm 0,05 ppm

Massimo quantitativo di Mn++ dell’acqua da 
trattare 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di solidi sospesi dell’acqua Assenti Assenti

Massimo quantitativo di oli, grassi e tensiattivi 
cationici

Assenti Assenti
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Dati tecnici per modello
Portata permeato media con acqua alimento inferire a 1000 ppm di salinità e temperatura di 15 °F 

MODELLO

-------

PORTATA IN 

LT/H

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT

250

ROT 300 500 700 1000 1500 2000 2500 3000 3500 5000 6000 8000 10000 12000 15000 - -

ROT SR - - 700 1000 1500 2000 2500 3000 3500 5000 6000 8000 10000 12000 15000 20000 25000

Potenza installata
MODELLO

-------

POTENZA 

IN kW

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT

250

ROT 3 5 5 5 6 8 11 11 11 11 11 15 19 23 23 - -

ROT SR - - 3 3 4 6 9 9 9 9 9 12 16 20 20 28 35

Diametro attacchi - 1 alimento acqua - 2 permeato - 3 scarico - 4 aria compressa
MODELLO

-------

ATTACCHI 

IN  POLLICI

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

1 - ROT 1” 1” 1” 1” 1” 1 1/4” 1 1/4” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2” 2” 2” - -

1 - ROT SR - - 1” 1” 1” 1 1/4” 1 1/4” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2” 2” 2” 2 1/2” 2 1/2”

2 - ROT 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 3/4” 1” 1” 1” 1” 1 1/4” 1 1/4” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2 1/2” - -

2 - ROT-SR - - 1/2” 1/2” 3/4” 1” 1” 1” 1” 1 1/4” 1 1/4” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2 1/2” 2 1/2” 2 1/2”

3 - ROT 1/2” 1/2” 1/2” 1” 1” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2” 2” 2 1/2” - -

3 - ROT-SR - - 1/2” 1/2” 1” 1 1/4” 1 1/4” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 1 1/2” 2” 2” 2” 2 1/2” 2 1/2” 2 1/2”

4 - ROT 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6 mm - -

4 ROT-SR - - 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6mm 6 mm 6mm 6 mm

Membrane installate (4040 HR - 8040- 400 HR)
MODELLO

-------

TIPO E 

QUANTITA’

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

ROT
4040 

n.2

4040 

n. 3

4040 

n. 4

4040 

n. 6

4040 

n. 8

8040 

400 

n. 2

8040 

400 

n. 2

8040 

400 

n. 3

8040 

400 

n. 4

8040 

400 

n. 6

8040 

400 

n. 6

8040 

400 

n. 8

8040 

400 

n. 9

8040 

400

 n. 12

8040 

400   

n. 15

- -

ROT SR - -
4040 

n. 4

4040 

n. 4

4040 

n. 6

8040 

400 

n. 2

8040 

400 

n. 2

8040 

400 

n. 3

8040 

400 

n. 3

8040 

400 

n. 5

8040 

400 

n. 5

8040 

400 

n. 8

8040 

400 

n. 9

8040 

400    

n. 10

8040 

400   

n. 13

8040 

400   

n. 18

8040 

400   

n. 24

Vessel installati
MODELLO

-------

STADI     

VESSEL

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

ROT
1

2 MT

1+1 

2/1MT

1+1 

2MT

1+1 +1 

2MT

2+1+1 

2MT

1

2 MT

1

2 MT

1+1

2/1 MT

1+1

2 MT

1+1

3 MT

1+1

3 MT

2+1 

3/2MT

2+1    

3 MT

2+1    

4 MT

2+1    5 

MT
- -

ROT SR - -
1+1

2MT

1+1

2MT

1+1+1

2MT

1

2 MT

1

2 MT

1+1

2/1 MT

1+1

2/1 MT

1+1

3/2 MT

1+1

3/2 MT

2+1 

3/2MT

2+1    

3 MT

2+1  

4/2MT

2+1    

5/3MT

2 + 1

6 MT

3 + 1

6 MT

Quantità cartucce da 1 micron per filtro e numero filtri  
MODELLO

-------

NUMERO 

CARTUC-

CE FILTRI

ROT

3

ROT

5

ROT

7

ROT

10

ROT 

15

ROT 

20

ROT

25

ROT

30

ROT

35

ROT

50

ROT

60

ROT

80

ROT

100

ROT

120

ROT

150

ROT

200

ROT 

250

ROT
2/10”

2 

2/10”

2

2/10”

2

3/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/20”

1

7/20”

1

7/20”

1

7/20”

1

7/20”

2

7/20”

2

7/20”

2

7/30”

2
- -

ROT SR - -
2/10”

2

3/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/10”

1

7/20”

1

7/20”

1

7/20”

1

7/20”

2

7/20”

2

7/20”

2

7/30”

2

7/30”

2



OSMOSI INVERSA

44

Osmosi inversa con 
portata di 25 mc/h

ROT 250

Osmosi inversa con 
portata di 5 mc/h

ROT 60 vessel inox

Osmosi inversa in 
doppio stadio con 

portata di 1,5 mc/h
ROT 15 DS

Osmosi inversa in 
doppio stadio con 

portata di 0,7 mc/h
ROT 7 DS
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Modelli Rot edt 

modello
ROT EDT

larghezza altezza profondità
A B C

0,5 490 1400 580
1,0 490 1.400 580
1,5 490 1.400 580

2,5 (2,0) 680 1.420 585
5,0 (3,0) 680 1.420 585
7,5 (4,0) 680 1.420 585
10 (6,0) 680 1.420 750

misure in mm

A C

B
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ROT EDT 

1

2

3

45

6

7
8
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DESCRIZIONE COMPONENTI

e
d

t

1 SKID
Realizzato in tubolare di acciaio inox AISI 304. Su di esso alloggiano tutti i componenti dell’impianto 
consentendo un facile trasporto a mezzo muletto. 

2 GRUPPO DI DOSAGGIO ANTINCROSTANTE (OPTIONAL, IMPIANTO PREDISPOSTO)
Inserito a monte delle membrane osmotiche, è costituito da una elettropompa dosatrice completa di 
sonda livello mancanza prodotto che arresta l’impianto e spia emergenza.



3 FILTRI DI SICUREZZA
Posizionati sull’aspirazione della pompa di mandata acqua hanno lo scopo di bloccare eventuali 
particelle presenti nell’acqua da trattare che inevitabilmente si  depositerebbero sulle membrane 
osmotiche riducendo l’efficienza dell’impianto.



4 VESSEL
Tutti i vessel di contenimento delle membrane osmotiche sono realizzati in acciaio vetroresina al 
fine di garantire la massima durata.



5 MEMBRANE OSMOTICHE
Le membrane da noi utilizzate sono del tipo a spirale avvolta, composte da poliammide ad alta 
reiezione ed appartengono all’ultima generazione a film sottile composito. Sono particolarmente 
resistenti all’invecchiamento e al compattamento, hanno una elevata resistenza all’attacco 
microbiologico e sono omologate per uso alimentare.



6 ELETTROPOMPA ALTA PRESSIONE
L’ elettropompa installata per la mandata dell’acqua da osmotizzare è del tipo a bassa rumorosità. 

7 STRUMENTI DI CONTROLLO E REGOLAZIONE
Il nostro sistema ad osmosi inversa è corredato dei seguenti strumenti:
Manometri, uno in ingresso acqua da trattare, uno in alimentazione membrane ed uno in uscita;
Flussimetro sulla linea del permeato;
Flussimetro sulla linea reiezione;
Pressostato controllo alta pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto per intasamento 
membrane. 
Pressostato controllo bassa pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto in caso di filtri 
sporchi o di rottura membrane. 
Serie di accessori per il riciclo, il flussaggio e la regolazione della  pressione. 
Conduttivimetro digitale completo di sonda di misura per il controllo in continuo delle 
caratteristiche dell’acqua, leggibili sul pannello di comando. E’ corredato di set–point per 
allarme alta conducibilità, che ritardato da temporizzatore, blocca l’impianto segnalandolo con 
un codice sul display.



8 QUADRO E IMPIANTO ELETTRICO
Costruito in materiale plastico, protezione IP 54 e CEI.
La sezione di potenza con interruttore principale d’arresto 
Pannello operatore per operazioni di comando e segnalazione 
L’impianto elettrico è realizzato a norme CEI con cablaggio in conduit flessibili rivestiti in PVC e 
raccordi terminali stagni ad elevata resistenza meccanica ed una perfetta tenuta stagna.
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DATI TECNICI
PARAMETRO ROT 0,5 EDT ROT 1,0 EDT ROT 1,5 EDT

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata permeato media con acqua 
d’alimento inferire a 1500 ppm di salinità 
(15 °C)

50 lt/h 100 lt/h 150 lt/h                                                          

Recupero massimo (percentuale tra 
permeato e scarico)

70% 70% 70%

Pressione di lavoro 12 bar 12 bar 12 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,0 % 99,0 % 99,0 %
Temperatura di progetto acqua da 
trattare

1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°

Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

10/25 C° 10/25 C° 10/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,37 Kw 0,5 Kw 0,5 Kw
Dimensioni impianto  Lunghezza/
Larghezza/Altezza

490/580/1400 mm 490/580/1400 mm 490/580/1400 mm

Diametro attacco idraulico 
alimentazione acqua

3/4” 3/4” 3/4”

Diametro attacco idraulico permeato 3/8” 3/8” 3/8” 

Diametro attacco idraulico scarico 3/8” 3/8” 3/8”

Peso impianto in marcia 60 kg 63 kg 65 Kg

Allarmi di controllo impianto
alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa, 
alta pressione alimento membrane

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 1 2 3

Tipo membrane installate 2540 LP 2540 LP 2540 LP

Quantità vessel installati 1 2 3

Limite di pH in continuo sulle membrane 4-11 4-11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni 
membrana

0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar

Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1 + 1 1 + 1 + 1 

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri 2 2 2

Tipo di cartuccia filtrante 20”/1 µ 20”/1 µ 20”/1 µ

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO
Pressione dell’acqua richiesta in 
alimento

3 bar 3 bar 3 bar

Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

5 5 5

Massimo valore di SDI dell’acqua in 
continuo

2,5 2,5 2,5

Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di Fe++ dell’acqua 
da trattare

0,05 ppm 0,05 ppm 0,05 ppm

Massimo quantitativo di Mn++ dell’acqua 
da trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di solidi sospesi 
dell’acqua

Assenti Assenti Assenti
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DATI TECNICI
PARAMETRO ROT  2,5 EDT ROT 5,0 EDT ROT 7,5 EDT ROT 10 EDT

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata permeato media con acqua 
d’alimento inferire a 1000 ppm di salinità 
(15 °F)

250 lt/h 500 lt/h 750 lt/h 1000 lt/h

Recupero massimo (percentuale tra 
permeato e scarico)

70% 70% 70% 70%

Pressione di lavoro 12 bar 12 bar 12 bar 12 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,2 % 99,2 % 99,2 % 99,2 %
Temperatura di progetto acqua da 
trattare

1/40 C° 1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°

Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

10/25 C° 10/25 C° 10/25 C° 10/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 1,5 Kw 1,5 Kw 1,5 Kw 2,2 Kw

Dimensioni impianto  Lunghezza/
Larghezza/Altezza

680/585/1420 
mm

680/585/1420 
mm

680/585/1420 
mm

680/750/1420 
mm

Diametro attacco idraulico 
alimentazione acqua

3/4” 3/4” 3/4” 3/4”

Diametro attacco idraulico permeato 3/8”  3/8”  3/8”  1/2”  

Diametro attacco idraulico scarico 1/2” 1/2” 1/2” 1/2”

Peso impianto in marcia 70 Kg 75 Kg 80 Kg 80 Kg 

Allarmi di controllo impianto
alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa,
 alta pressione alimento membrane

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 1 2 3 4

Tipo membrane installate  4040 lp  4040 lp 4040 lp 4040 lp

Quantità vessel installati 1 2 3 4

Limite di pH in continuo sulle membrane 4–11 4–11 4–11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni 
membrana

0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar

Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1 + 1 1 + 1 + 1 1+ 1 + 1 + 1

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri 2 2 2 2 *
Tipo di cartuccia filtrante 20”/1 µ 20”/1 µ 20”/1 µ 20”/1 µ 

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO
Pressione dell’acqua richiesta in 
alimento

3 bar 3 bar 3 bar 3 bar

Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

3 3 3 3

Massimo valore di SDI dell’acqua in 
continuo

2,5 2,5 2,5 2,5

Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

*consigliato filtro aggiuntivo per il trattamento 
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vERSIONI COMPATTA EDT CON MEMBRANE 
HR ALTA REIEZIONE

In alcune applicazioni e’ necessario ottenere 
conducibilita’ molto basse, per tale moditvo 
i modelli edt hanno una gamma di modelli che 
equipaggiano membrane con reiezione al 99,6 
%, con tali membrane e’ possibile ottenere 
conducibilita’ dell’acqua trattata molto 
basse (dipendente dalla salinita’ dall’acqua in 
ingresso). Le caratteristiche di struttura sono 
eqiparabili alle versione base:
MODELLO A BASSA 
REIEZIONE E BASSO 

CONSUMO ENERGETICO
REIEZIONE 99,2 %

PORTATA ORARIA 
MASSIMA CON 1000 

PPM DI SALINITA’

MODELLO AD ALTA 
REIEZIONE 99,7 %

PORTATA ORARIA 
MASSIMA CON 1000 

PPM DI SALINITA’

ROT ROT
0,5 50 LT/H
1,0 100 LT/H
1,5 150 LT/H
2,5 250 LT/H 2,0 200 LT/H
5,0 500 LT/H 3,0 400 LT/H
7,5 750 LT/H 4,0 600 LT/H
10 1000 LT/H 6,0 800 LT/H

I PARAMETRI INDICATI POSSONO VARIARE A SECONDO DELLA SALINITA’ 
DELL’ACQUA IN ALIMENTO, DELLA TIPOLOGIA DEI SALI, DEL RECUPERO E 
DELLA TEMPERATURA DELL’ACQUA IN ALIMENTO.

ALCUNI ESEMPI:

Conducibilità dell’acqua d’alimento osmosi a 400 microsiemens
recupero 60 % temperatura dell’acqua a 15 °F
Permeato uscita membrane al 99,2 % circa 10 / 15 microsiemens 
Permeato uscita membrane al 99,6 % circa 4 / 6 microsiemens 

Conducibilità dell’acqua d’alimento osmosi a 1000 microsiemens
recupero 60 % temperatura dell’acqua a 15 °F
Permeato uscita membrane al 99,2 % circa 25 / 30 microsiemens 
Permeato uscita membrane al 99,6 % circa 10 / 15 microsiemens
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DATI TECNICI
PARAMETRO ROT  2,0 EDT ROT 3,0 EDT ROT 4,0 EDT ROT 6,0 EDT

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata permeato media con acqua 
d’alimento inferire a 1000 ppm di salinità 
(15 °F)

200 lt/h 400 lt/h 600 lt/h 800 lt/h

Recupero massimo (percentuale tra 
permeato e scarico)

70% 70% 70% 70%

Pressione di lavoro 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,6 % 99,6 % 99,6 % 99,6 %
Temperatura di progetto acqua da 
trattare

1/40 C° 1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°

Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

10/25 C° 10/25 C° 10/25 C° 10/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 1,5 Kw 2,2 Kw 2,2 Kw 3,0 Kw

Dimensioni impianto  Lunghezza/
Larghezza/Altezza

680/585/1420 
mm

680/585/1420 
mm

680/585/1420 
mm

680/750/1420 
mm

Diametro attacco idraulico 
alimentazione acqua

3/4” 3/4” 3/4” 3/4”

Diametro attacco idraulico permeato 3/8”  3/8”  3/8”  1/2”  

Diametro attacco idraulico scarico 1/2” 1/2” 1/2” 1/2”

Peso impianto in marcia 70 Kg 75 Kg 80 Kg 80 Kg 

Allarmi di controllo impianto
alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa,
 alta pressione alimento membrane

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 1 2 3 4

Tipo membrane installate  4040 HR  4040 HR 4040 HR 4040 HR

Quantità vessel installati 1 2 3 4

Limite di pH in continuo sulle membrane 4–11 4–11 4–11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni 
membrana

0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar

Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1 + 1 1 + 1 + 1 1+ 1 + 1 + 1

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri 2 2 2 2 *
Tipo di cartuccia filtrante 20”/1 µ 20”/1 µ 20”/1 µ 20”/1 µ 

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO
Pressione dell’acqua richiesta in 
alimento

3 bar 3 bar 3 bar 3 bar

Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

3 3 3 3

Massimo valore di SDI dell’acqua in 
continuo

2,5 2,5 2,5 2,5

Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm
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Modelli Rot SS

ROT SS 500

modello Lunghezza mm Larghezza mm Altezza mm
A B C

ROT SS 30 4000 1550 1600
ROT SS 50 6050 1550 1630
ROT SS 70 7050 1550 1630

ROT SS 100 7050 1600 1750
ROT SS 150 7050 1600 2350
ROT SS 200 7050 1800 1750
ROT SS 300 7100 1800 2350
ROT SS 500 7100 2000 2350

DIMENSIONI

I modelli ss sono indicati per il trattamento di acqua mare, con salinita’ di 
35.000 ppm, tali impianti devono essere esclusivamente dimensionati dal 
notro ufficio tecnico
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DESCRIZIONE COMPONENTI
1 SKID

Realizzato in tubolare di acciaio inox AISI 304. Su di esso alloggiano tutti i componenti dell’impianto 
consentendo un facile trasporto a mezzo muletto.

2 GRUPPO DI DOSAGGIO ANTINCROSTANTE
Inserito a monte delle membrane osmotiche, è costituito da una elettropompa dosatrice completa di 
sonda livello mancanza prodotto che arresta l’impianto e spia emergenza.

3 FILTRI DI SICUREZZA
Posizionati sull’aspirazione della pompa di mandata acqua hanno lo scopo di bloccare eventuali 
particelle presenti nell’acqua da trattare che inevitabilmente si  depositerebbero sulle membrane 
osmotiche riducendo l’efficienza dell’impianto.

4 VESSEL
Tutti i vessel di contenimento delle membrane osmotiche sono realizzati in vetroresina ad alta 
resistenza al fine di garantire la massima durata.

5 MEMBRANE OSMOTICHE
Le membrane da noi utilizzate sono del tipo a spirale avvolta, composte da poliammide ad alta 
reiezione ed appartengono all’ultima generazione a film sottile composito. Sono particolarmente 
resistenti all’invecchiamento e al compattamento, hanno una elevata resistenza all’attacco 
microbiologico e sono omologate per uso alimentare.

6 ELETTROPOMPA ALTA PRESSIONE
L’elettropompa installata per la mandata dell’acqua da osmotizzare è del tipo orizzontale con 
corpo e giranti in duplex 2205 e consente di lavorare fino a 75 bar di pressione.

7 STRUMENTI DI CONTROLLO E REGOLAZIONE
Il nostro sistema ad osmosi inversa è corredato dei seguenti strumenti:
Manometri, uno in ingresso alimentazione membrane ed uno in uscita;
Flussimetro sulla linea del permeato;
Flussimetro sulla linea reiezione;
Flussimetro sulla linea reiezione;
Flussimetro sulla linea di lavaggio e flussaggio;
Contatore di controllo portata e mc trattati del permeato;
Manometri per il controllo della pressione di lavoro e per il controllo della perdita di carico 
membrane;
Pressostato controllo alta pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto per intasamento 
membrane. 
Pressostato controllo bassa pressione, che ha lo scopo di bloccare l’impianto in caso di filtri 
sporchi o di rottura membrane. 
Serie di accessori come valvole per il flussaggio e rubinetti per il lavaggio chimico. 
Conduttivimetro digitale completo di sonda di misura per il controllo in continuo delle 
caratteristiche dell’acqua, leggibili sul pannello di comando. E’ corredato di set–point per 
allarme alta conducibilità, che ritardato da temporizzatore, blocca l’impianto segnalandolo con 
un codice sul display.

8 QUADRO E IMPIANTO ELETTRICO
Costruito in scartola metallia, protezione IP 54 e CEI.
La sezione di potenza con interruttore principale d’arresto 
Pannello operatore a colori per operazioni di comando e segnalazione 
Inverter per la getione della pompa di pressurizzazione 
L’impianto elettrico è realizzato a norme CEI con cablaggio in conduit flessibili rivestiti in PVC e 
raccordi terminali stagni ad elevata resistenza meccanica ed una perfetta tenuta stagna.

9 OPTIONAL 
- Turbina di recupero energia,  la turbina permette un minor consumo di corrente elettrica, tale 
risparmio è di circa il 40 %. Con tale accessorio, la pompa di alta pressione viene dimensionata con 
pressioni più basse, la turbina, sfruttando la pressione in uscita del concentrato (parte motrice), 
preleva l’acqua in arrivo dalla pompa alta pressione e la spinge alle membrane con pressione più 
alta.
- Gruppo lavaggio chimico automatico,  tale gruppo permette il lavaggio chimico delle membrane 
in automatico garantendo la perfetta effeicenza delle stesse nel tempo, senza la necessita di un 
operatore. Il lavaggio si può avviare tramite la diminuzione del flusso permeato o tramite lo ore di 
produzione. 
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DATI TECNICI
PARAMETRO ROT SS 30 ROT SS 50 ROT SS 70

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata permeato media con acqua d’alimento 
a 38000 ppm di salinità a 18 C°

3 mc/h 5 mc/h 7  mc/h                                                          

Recupero massimo (percentuale permeato) 35 % 35 % 35 %

Pressione di progetto struttura impianto 81 bar 81 bar 81 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,5 % 99,5 % 99,5 %

Temperatura di progetto acqua da trattare 1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°
Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

15/25 C° 15/25 C° 15/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz

Potenza installata (senza turbina) 25 kw 40 kw 60 kw

Potenza assorbita (senza turbina) 23 kw 37 kw 56 kw
Potenza assorbita con turbina di recupero 
(optional)

14 kw 22 kw 34 kw

Pressione di lavoro impianto (con acqua 
sopra indicata)

62 bar 61 bar 66 bar

Recupero del sistema 35 % 35 % 35 %
Dimensioni impianto  Lunghezza/Larghezza/
Altezza

4000/1550/1600 
mm

6050/1550/1630 
mm

7050/1550/1630 
mm

Diametro attacco idraulico alimentazione 
acqua

1 1/2” 1 1/2” 2”

Diametro attacco idraulico permeato 1” 1 1/4” 2” 

Diametro attacco idraulico scarico 1 1/2” 1 1/2” 2”

Peso impianto in marcia 800 kg 1100 kg 1300 Kg

Allarmi di controllo impianto

alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa, 
alta pressione alimento membrane, bassa pressione alimento 
membrane, bassa portata permeato, bassa pressione uscita 
membrane. 

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 6 10 12

Tipo membrane installate TFC 2822 TFC 2822 TFC 2822

Quantità vessel installati 2 2 2

Limite di pH in continuo sulle membrane 4-11 4-11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni membrana 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar
Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1  1 

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri / cartucce 1 / 7 1 / 7 1 / 7

Tipo di cartuccia filtrante 20”/1 µ 40”/1 µ 40”/1 µ

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO

Pressione dell’acqua richiesta in alimento 3 bar 3 bar 3 bar
Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

5 5 5

Massimo valore di SDI dell’acqua in continuo 2,5 2,5 2,5
Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di Fe++ dell’acqua da 
trattare

0,05 ppm 0,05 ppm 0,05 ppm

Massimo quantitativo di Mn++ dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di solidi sospesi 
dell’acqua

Assenti Assenti Assenti

Tipo di acqua per il flussaggio permeata permeata permeato
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DATI TECNICI
PARAMETRO ROT SS 100 ROT SS 150 ROT SS 200

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata permeato media con acqua d’alimento 
a 38000 ppm di salinità a 18 C°

10 mc/h 15 mc/h 20  mc/h                                                          

Recupero massimo (percentuale permeato) 35 % 35 % 35 %

Pressione di progetto struttura impianto 81 bar 81 bar 81 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,5 % 99,5 % 99,5 %

Temperatura di progetto acqua da trattare 1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°
Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

15/25 C° 15/25 C° 15/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz

Potenza installata (senza turbina) 85 kw 120 kw 160 kw

Potenza assorbita (senza turbina) 78 kw 111 kw 156 kw
Potenza assorbita con turbina di recupero 
(optional)

47 kw 67 kw 90 kw

Pressione di lavoro impianto (con acqua 
sopra indicata)

64 bar 61 bar 64 bar

Recupero del sistema 35 % 35 % 35 %
Dimensioni impianto  Lunghezza/Larghezza/
Altezza

7050/1600/1750 
mm

7050/1600/2350 
mm

7050/1800/1750 
mm

Diametro attacco idraulico alimentazione 
acqua

2 1/2” 3” 3”

Diametro attacco idraulico permeato 1 1/2” 2” 2” 

Diametro attacco idraulico scarico 2 1/2” 3” 3”

Peso impianto in marcia 1500 kg 1900 kg 2400 Kg

Allarmi di controllo impianto

alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa, 
alta pressione alimento membrane, bassa pressione alimento 
membrane, bassa portata permeato, bassa pressione uscita 
membrane. 

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 18 30 36

Tipo membrane installate TFC 2822 TFC 2822 TFC 2822

Quantità vessel installati 3 5 6

Limite di pH in continuo sulle membrane 4-11 4-11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni membrana 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar
Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1  1 

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri / cartucce 2 / 7 2 / 7 1 / 18

Tipo di cartuccia filtrante 40”/1 µ 40”/1 µ 40”/1 µ

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO

Pressione dell’acqua richiesta in alimento 3 bar 3 bar 3 bar
Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

5 5 5

Massimo valore di SDI dell’acqua in continuo 2,5 2,5 2,5
Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di Fe++ dell’acqua da 
trattare

0,05 ppm 0,05 ppm 0,05 ppm

Massimo quantitativo di Mn++ dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di solidi sospesi 
dell’acqua

Assenti Assenti Assenti

Tipo di acqua per il flussaggio permeata permeata permeato



OSMOSI INVERSA

56

DATI TECNICI
PARAMETRO ROT SS 300 ROT SS 400 ROT SS 500

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata permeato media con acqua d’alimento 
a 38000 ppm di salinità a 18 C°

30 mc/h 40 mc/h 50  mc/h                                                          

Recupero massimo (percentuale permeato) 35 % 35 % 35 %

Pressione di progetto struttura impianto 81 bar 81 bar 81 bar

Abbattimento salinità come Cl- 99,5 % 99,5 % 99,5 %

Temperatura di progetto acqua da trattare 1/40 C° 1/40 C° 1/40 C°
Temperatura di lavoro acqua da trattare 
(consigliata)

15/25 C° 15/25 C° 15/25 C°

Temperatura ambiente -5/50 C° -5/50 C° -5/50 C°

Alimentazione elettrica impianto 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz

Potenza installata (senza turbina) 250 kw 330 kw 430 kw

Potenza assorbita (senza turbina) 235 kw 320 kw 407 kw
Potenza assorbita con turbina di recupero 
(optional)

130 kw 176 kw 223 kw

Pressione di lavoro impianto (con acqua 
sopra indicata)

66 bar 61 bar 67 bar

Recupero del sistema 35 % 35 % 35 %
Dimensioni impianto  Lunghezza/Larghezza/
Altezza

7100/1800/2350 
mm

7050/2000/1900 
mm

7100/2000/2350 
mm

Diametro attacco idraulico alimentazione 
acqua

4” 5” 5”

Diametro attacco idraulico permeato 2 1/2” 3” 3” 

Diametro attacco idraulico scarico 4” 4” 4”

Peso impianto in marcia 3000 kg 3800 kg 5000 Kg

Allarmi di controllo impianto

alta conducibilità permeato, bassa pressione alimento pompa, 
alta pressione alimento membrane, bassa pressione alimento 
membrane, bassa portata permeato, bassa pressione uscita 
membrane. 

CARATTERISTICHE MEMBRANE OSMOTICHE

Quantità membrane 54 72 84

Tipo membrane installate TFC 2822 TFC 2822 TFC 2822

Quantità vessel installati 9 12 14

Limite di pH in continuo sulle membrane 4-11 4-11 4–11
Limite di pH in lavaggio chimico sulle 
membrane

2,5-11 2,5-11 2,5-11

Massimo DP sopportabile per ogni membrana 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar
Massima temperatura ammissibile sulle 
membrane

40 C° 40 C° 40 C°

Numero stadi 1 1  1 

CARATTERISTICHE PREFILTRO DI SICUREZZA

Quantità filtri / cartucce 2 / 18 2 / 18 3 / 18

Tipo di cartuccia filtrante 40”/1 µ 40”/1 µ 40”/1 µ

CARATTERISTICHE ACQUA D’ALIMENTO

Pressione dell’acqua richiesta in alimento 3 bar 3 bar 3 bar
Massimo valore di SDI dell’acqua (per 15 
minuti)

5 5 5

Massimo valore di SDI dell’acqua in continuo 2,5 2,5 2,5
Massimo quantitativo di Cl- dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di Fe++ dell’acqua da 
trattare

0,05 ppm 0,05 ppm 0,05 ppm

Massimo quantitativo di Mn++ dell’acqua da 
trattare

0,01 ppm 0,01 ppm 0,01 ppm

Massimo quantitativo di solidi sospesi 
dell’acqua

Assenti Assenti Assenti

Tipo di acqua per il flussaggio permeata permeata permeato



OS
MO

SI
 IN

VE
RS

A 

57

ACCESSORI
Turbina di recupero energia

alle membrane (70 bar)

dalla 
pompa
(36 bar)

concentrato uscita membrane (68 bar)

concentrato allo 
scarico (2 bar)

La turbina di recupero energia è dispo-
nibile come optional su tutti i modelli, 
essa consente un risparmio energeti-
co di circa il 50 %. Il suo funzionamen-
to è molto semplice: la pressione del 
concentrato in uscita dalle mebrane, 
permette di far girare un elica, l’elica 
è collegata tamite un albero ad un 
altra elica posta sulla parte del flus-
so di acqua d’alimento membrane. La 
rotazione delle due eliche consente di 
aumentare al pressione dell’acqua da 
trattare sfruttando l’energia residua 
del concentrato.  

Gruppo di lavaggio chimico automatico

pompa di ricirco-
lo su membrane

serbatoio di 
preparazione 
soluzione e 
ricircolo

valvola 
alimento 
acqua a bassa 
salinità per il 
lavaggio

valvola per lo 
scarico e ricirco-
lo soluzione

linea ricirco-
lo e control-
lo pH

Il gruppo di lavaggio chimico è disponi-
bile come optional per tutti i modelli, 
tale gruppo permette di effettuare il 
lavaggi con prodotti specifici di puliz-
zia membrane. Il sistema si avvia in caso 
di riduzione della portata del permea-
to o a ore di produzione. Tale sistema 
si rende necessario in tutti i caso di 
trattamento di acque con valori di 
colloidi, ferro, manganese, cod solidi 
sospesi superiori al limite consentito 
delle membrane. E in tutti i casi dove 
il cliente voglia tenere l’impianto in 
perfette condizioni senza l’ausilio di 
un tecnico esterno. 
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Filtri a quarzo
La filtrazione a quarzite (o sabbia silicea) è un trattamento meccanico avente 
lo scopo di trattenere dall’acqua le particelle con grandezza superiore 
a 50 micron come solidi sospesi, ferro ossidato, sabbia, ecc. Il processo di 
filtrazione che si svolge in una colonna a pressione, porterà la quarzite 
alla progressiva saturazione. L’impianto quindi provvederà ad un lavaggio, 
invertendo automaticamente il flusso dell’acqua in colonna per ripristinare 
le condizioni originarie di lavoro. L’acqua che fuoriesce carica di solidi sospesi 
(ferro ossidato, sabbia, ecc.), viene inviata allo scarico. Finito il lavaggio il 
filtro é nuovamente pronto per un nuovo ciclo di filtrazione.  Il quantitativo di 
acqua prodotta per ogni ciclo, dipende da vari fattori come: quantità di solidi 
sospesi presenti nell’acqua da trattare, diametro del filtro, granulometria 
della quarzite e grandezza delle particelle. 

I filtri a quarzite si utilizzano nei processi dov’è necessario trattare acqua 
con vario contenuto di solidi sospesi, che possono causare ostruzioni o 
danneggiamenti a macchinari, o a monte di altri tipo di trattamento come: 
addolcimento, osmosi, demineralizzazione, ecc. Infatti se l’acqua da trattare 
con tali impianti è carica di solidi sospesi, si rischia di interferire negativamente 
nel loro processo. I filtri a quarzo possono essere applicati per il trattamento 
di acque di rete, di pozzo e per uso potabile.

I filtri a quarzo sono dimensionati sulla base dei mc da trattare e della 
quantita’ di solidi sospesi da trattenere, i paramentri necessari sono:
- portata oraria richiesta
- ppm di solidi sospesi
- disposnibilita’ di serbatoio d’accumulo acqua trattata
- tipologia se conosciuta dei solidi sospesi 
- utilizzo dell’acqua filtrata

I nostri filtri a quarzo si suddividono in tre modelli
- FQZ per piccole portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua 
alle utenze, ma non filtrata. 
- FQCT per medie portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua 
alle utenze, ma non filtrata.
- FQST per elevate portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema non permette l’erogazione di acqua, e’ 
comunque possibile l’installazione di un by-pass come optional.

tuttti i modelli possono essere equipaggiati con sistema di lavaggio a volume 
o a controllo dello sporcamente tramite strumento di delta p.

i modelli fqst possono essere dotati di sistema di lavaggio con aria compressa 
per il risparmio di acqua ed un lavaggio piu’ efficente.

tutti i modelli possono eseguire il lavaggio con acqua prefiltrata (consigliato 
sei i valori di solidi sospesi e’ superiore a 30 ppm) 
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FQST 2500 CON 
CROCIERE INOX

FQCT 650

FQZ 100
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
Q

Z

1 SERBATOIO
Bombola cilindrica verticale in materiale plastico alimentare, contenuta da liner in fiberglass, con 
sistema inferiore di drenaggio del letto di quarzo. 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio ed il lavaggio della quarzite. 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione: il timer permette l’impostazione 
dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico e 
l’impostazione della durata delle varie fasi.



4 VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione di 
acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non filtrata nei processi. 

modello altezza f serbatoio f tubazioni
A B in-out valvola

30 1.095 260 1” V132

55 1.425 305 1” V132
80 1.565 335 1” V132

100 1.850 370 1” V132

150 1.850 410 1”1/2 V230

200 1.820 560 1”1/2 V230
tutte le misure sono espresse in mm

1

A

B

2 4 3

Fqz
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DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione solidi sospesi con grandezza sup. a 50 micron 99,0%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

PARAMETRO FQZ
30 55 80

Portata acqua massima con  10 ppm solidi sospesi 500 lt/h 1050 lt/h 1350 lt/h

Portata acqua massima con  50 ppm solidi sospesi 750 lt/h 700 lt/h  900 lt/h

Portata acqua massima con 100 ppm solidi sospesi 350 lt/h 500 lt/h 650 lt/h

Portata di punta acqua su filtro 1000 lt/h 1400 lt/h 1800 lt/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi  INicativo) 150 g 200 g 275 g

Grado di filtrazione medio 50 µ 50 µ 50 µ

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua trattata 1” 1” 1”
Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 400 lt 500 lt 650 lt

Quantità quarzite installata   30 lt 55 lt 80 lt

PARAMETRO 100 150 200

Portata	acqua	massima	con	∼	10	ppm	solidi	sospesi 1650 lt/h 2500 lt/h 3300 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	50	ppm	solidi	sospesi 1100 lt/h 1300 lt/h 2200 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	100	ppm	solidi	sospesi 750 lt/h 900 lt/h 1500 lt/h

Portata di punta acqua su filtro 2200 lt/h 2600 lt/h 4400 lt/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi (indicativo) 290 g 350 g 750 g

Grado di filtrazione medio 50 µ 50 µ 50 µ

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco acqua trattata 1” 1 ½” 1 ½”
Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 1” 1”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 800 lt 1000 lt 1800 lt



FILTRI A QUARZO

62

Fqct

A

B

C

3 2

1
modello

altezza f serbatoio ingombro
Valvola

f tubazioni

A B C in-out
scari-

co

550 2.080 550 850 v360 1”1/2 40

650 2.085 650 950 v360 1”1/2 40

800 2.090 800 1.100 v360 1”1/2 40

950 2.280 950 1.250 v360 2” 50

1100 2.310 1.100 1.400 v360 2” 50

1200 2.350 1.200 1.600 v360 2” 50

tutte le misure sono espresse in mm
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
Q

C
T

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua



2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio della quarzite. 

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico 
oltre all’impostazione della durata delle tre  fasi.



VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione 
di acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non trattata nei 
processi. 

PARAMETRO FQCT
550 650 800

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata	acqua	massima	con	∼	10	ppm	solidi	sospesi 3.500 lt/h 4.950 lt/h 7.500 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	50	ppm	solidi	sospesi 2.300 lt/h 3.300 lt/h 5.000 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	100	ppm	solidi	sospesi 1.600 lt/h 2.300 lt/h 3.500 lt/h

Portata di punta acqua su filtro 4.600 lt/h 6.600 lt/h 10.000 lt/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi (indicativo) 550 g 750 g 1.150 g

Grado di filtrazione medio 50 m 50 m 50 m

Peso impianto (in marcia) 1.000 Kg 1.200 Kg 1.800 Kg

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua di scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 1.700 lt 2.400 lt 3.600 lt

Quantità quarzite installata 400 Kg 560 Kg 840 Kg

DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione solidi sospesi con grandezza sup. a 50 micron 99,0%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

PARAMETRO FQCT
950 1100 1200

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata	acqua	massima	con	∼	10	ppm	solidi	sospesi 10.500 lt/h 15.000 lt/h 18.000 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	50	ppm	solidi	sospesi 7.000 lt/h 10.000 lt/h 12.000 lt/h

Portata	acqua	massima	con	∼	100	ppm	solidi	sospesi 5.000 lt/h 6.500 lt/h 8.400 lt/h

Portata di punta acqua su filtro 14.000 lt/h 20.000 lt/h 24.000 lt/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi (indicativo) 1.500 g 2.000 g 2.500 g

Grado di filtrazione medio 50 m 50 m 50 m

Peso impianto (in marcia) 2.600 Kg 3.200 Kg 3.400 Kg

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 7.000 lt 7.000 lt 9.500 lt

Quantità quarzite installata 1.170 Kg 1.500 Kg 1.950 Kg
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C
B

A

3

2

1

modello
altezza f serbatoio ingombro f tubazioni

A B C in-out scarico

950 950 1.300 2.600 2” 2”
1100 1.100 1.450 2.630 2” 2”
1200 1.200 1.550 2.675 2” 2”
1300 1.300 1.700 2.775 3” 3”
1400 1.400 1.800 2.820 3” 3”
1600 1.600 2.000 2.895 3” 3”
1800 1.800 2.250 2.990 4” 4”
2000 2.000 2.450 3.090 4” 4”
2200 2.200 2.650 3.250 4” 4”
2500 2.500 2.950 3.375 4” 4”

tutte le misure sono espresse in mm

Fqst
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
Q

S
T

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il contenimento 
del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la distribuzione 
del flusso d’acqua



2 VALVOLE
Valvole di manovra di tipo singolo a farfalla wafer con corpo in ghisa e lente inox comandare 
pneumaticmante, per l’esercizio, il lavaggio della quarzite. 



3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico 
oltre all’impostazione della durata delle tre  fasi.



PARAMETRO FQST
950 1100 1200 1300 1400

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata acqua massima con 10 ppm solidi sospesi 10,0 m3/h 14,0 m3/h 16,5 m3/h 19,0 m3/h 23,0 m3/h

Portata acqua massima con 50 ppm solidi sospesi 7,0 m3/h 9,5 m3/h 11,0 m3/h 13,0 m3/h 15,0 m3/h

Portata acqua massima con 100 ppm solidi sospesi 5,0 m3/h 6,6 m3/h 7,9 m3/h 9,0 m3/h 10,0 m3/h

Portata di punta acqua su filtro 14,0 m3/h 19,0 m3/h 22,0 m3/h 26,0 m3/h 30,0 m3/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi (indicativo) 1.500 g 2.000 g 2.500 g 2.900 g 3.370 g

Grado di filtrazione medio 50 m 50 m 50 m 50 m 50 m

Peso impianto (in marcia) 2.900 Kg 3.500 Kg 3.700 Kg 4.600 Kg 5.300 Kg

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 2” 2” 2” 3” 3”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 5,0 m3/h 7,0 m3/h 8,0 m3/h 9,5 m3/h 11,0 m3/h

Quantità quarzite installata 1.050 Kg 1.440 Kg 1.700 Kg 2.000 Kg 2.300 Kg

PARAMETRO FQST
1600 1800 2000 2200 2500

CARATTERISTICHE IMPIANTO 

Portata acqua massima con 10 ppm solidi sospesi 30,0 m3/h 37,0 m3/h 42,0 m3/h 55,0 m3/h 75,0 m3/h

Portata acqua massima con 50 ppm solidi sospesi 20,0 m3/h 25,0 m3/h 31,0 m3/h 37,0 m3/h 50,0 m3/h

Portata acqua massima con 100 ppm solidi sospesi 14,0 m3/h 17,0 m3/h 22,0 m3/h 26,0 m3/h 35,0 m3/h

Portata di punta acqua su filtro 40,0 m3/h 50,0 m3/h 60,0 m3/h 74,0 m3/h 95,0 m3/h

Capacità di trattenimento di solidi sospesi (indicativo) 4.500 g 6.500 g 7.000 g 8.500 g 3.370 g

Grado di filtrazione medio 50 m 50 m 50 m 50 m 50 m

Peso impianto (in marcia) 6.700 Kg 7.600 Kg 10.300 Kg 12.300 Kg 15.600 Kg

Diametro attacco alimentazione acqua 3” 4” 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua trattata 3” 4” 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua di scarico 3” 4” 4” 4” 4”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 14,0 m3/h 18,5 m3/h 22,0 m3/h 27,0 m3/h 36,0 m3/h

Quantità quarzite installata 3.000 Kg 3.750 Kg 4.700 Kg 5.650 Kg 7.300 Kg

DATI TECNICI
PARAMETRO DATI TECNICI

GENERALI
Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione solidi sospesi con grandezza sup. a 50 micron 99,0%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Pressione aria compressa 5 - 6 bar
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Filtri defferrizatori
La filtrazione a zeoliti  al manganese o a pirolusite è un trattamento chimico 
che permette la riduzione dall’acqua di sostanze come il ferro e il manganese. Il 
trattamento avviene con due diverse tecniche: se lo scopo principale è la riduzione 
del ferro, il sistema dovrà lavorare in CONTINUO, se invece lo scopo è la rimozione 
del manganese il sistema dovrà lavorare in DISCONTINUO.
Il quantitativo di acqua prodotta per ogni ciclo, dipende da vari fattori come: ferro e 
manganese da trattare, diametro del filtro, quantitativo di zeolite impiegata e tipo di 
rigenerazione (continuo o discontinuo). 

FUNZIONAMENTO IN CONTINUO
Il sistema con funzionamento in continuo opera nel seguente modo: l’acqua da 
trattare deve essere preossidata con permanganato di potassio e/o ipoclorito di 
sodio in una vasca a monte dell’impianto. Il tempo di contatto tra i prodotti chimici e 
le sostanze da ossidare dovrà essere di almeno 20 minuti, con basso tenore di ferro 
e manganese il dosaggio puo’ essere effettuato anche in linea. L’acqua così trattata 
permetterà l’ossidazione del ferro e del manganese. Il filtro a zeoliti o a pirolusite 
effettuerà solo dei lavaggi in controcorrente con acqua per rimuovere le sostanze 
filtrate.   

FUNZIONAMENTO IN DISCONTINUO
Il sistema con funzionamento in discontinuo  lavora tramite la rigenerazione 
delle zeoliti e della pirolusite con permanganato di potassio o con ipoclorito di 
sodio. L’acqua da trattare non verrà addizionata di nessun prodotto e sarà inviata 
direttamente al filtro che eseguirà l’ossidazione del ferro e/o del manganese 
direttamente in colonna. Il processo di rimozione del ferro e del manganese 
dall’acqua porterà le zeoliti alla saturazione, l’impianto quindi provvederà ad una 
rigenerazione con permanganato /ipoclorito per ripristinare le condizioni originarie 
di lavoro. L’acqua che fuoriesce carica di ossidi di ferro e manganese verra inviata 
all’impianto di depurazione scarico.

APPLICAZIONE
I filtri di deferrizzazione si applicano su acqua contenenti ferro e manganese che 
possono causare danneggiamenti a prodotti come: membrane ad osmosi inversa, 
irrigazione di piante, lavorazioni di tessuti, per acque ad uso potabile ecc. 

DIMENSIONAMENTO
Per dimensionare i filtri di deferrizzazione bisognera conoscere i seguenti 
parametri:
- Portata oraria richiesta
- Consono di acqua giornaliera 
-Disponibilità di serbatoi d’accumulo acqua trattata (indispensabili sull’inrrigazione)
- Quantià di ferro e manganese nell’acqua da trattare
- pH dell’acqua 

I nostri filtri di deferrizzazione  si suddividono in 6 modelli
- FMIR per piccole portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato del 
giorno, in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua alle utenze, ma 
non filtrata. FMIR-PR che ha le medesime caratteristiche ma è caricato di pirolusite. 
- FDCT per medie portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato del giorno, 
in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua alle utenze, ma non 
filtrata. FDCT-PR che ha le medesime caratteristiche ma è caricato di pirolusite.
- FDST per elevate portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato del 
giorno, in tale fase il sistema non permette l’erogazione di acqua, e’ comunque 
possibile l’installazione di un by-pass come optional. FDST-PR che ha le medesime 
caratteristiche ma è caricato di pirolusite
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FMIR 100

FDCT 1200

FDST 1600

GRUPPO
DOSAGGIO

IPOCLORITO
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
M

IR
 C

F
M

IR
 D

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la distribuzione 
del flusso d’acqua

 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio della zeolite.  

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico 
oltre all’impostazione della durata delle tre  fasi.

 

4 VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione di 
acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non trattata nei processi. 

 

5 TINO
Serbatoio di stoccaggio permanganato di potassio per l’esecuzione della rigenerazione delle zeoliti. 

6 POMPA DOSATRICE (OPTIONAL)
Pompa per il dosaggio proporzionale del permanganato di potassio o dell’ipoclorito di sodio 

model-
lo

altez-
za

f serba-
toio Valvola

f tubazioni

A B in-out
scari-

co
30 1.095 260 v132 1” 20
55 1.425 305 v132 1” 20
80 1.565 335 v132 1” 20

100 1.850 370 v132 1” 20
150 1.850 410 v230 1”1/2 1”
200 1.820 560 v230 1”1/2 1”

tutte le misure sono espresse in mm

VERSIONE “C” 
(funzionamento in continuo)

VERSIONE “D” 
(funzionamento in discontinuo)

model-
lo

altezza
f serba-

toio
sezione 

tino
misure tino

lt tino
Valvo-

la

f tubazioni

A B D E in-out
scari-

co
30 1.095 260 g 310 440 35 v132 1” 20
55 1.425 305 g 310 440 75 v132 1” 20
80 1.565 335 g 310 890 75 v132 1” 20

100 1.850 370 n 470 680 100 v132 1” 20
150 1.850 410 n 470 680 100 v230 1”1/2 1”
200 1.820 560 n 470 680 100 v230 1”1/2 1”

tutte le misure sono espresse in mm

A

B

5

A

B

D

E

1

2

3

4

6

Fmir - Fmir pr
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DATI TECNICI
PARAMETRO FMIR - FMIR PR

30 55 80 
Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 500 lt/h 700 lt/h 850 lt/h

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 300 lt/h 400 lt/h 500 lt/h

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 25 g 31 g 38 g

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 12 g 15 g 19 g

Quantità di NaClO dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di NaClO in acqua (consigliata) 10% 10% 10%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 50 Kg 100 Kg 130 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua trattata 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 200 lt 250 lt 350 lt

Quantità zeolite (pirolusite+qz)  installata 30 lt 55 lt 80 lt

PARAMETRO 100 150 200 
Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 950 lt/h 1200 lt/h 2200 lt/h

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 600 lt/h 700 lt/h 1200 lt/h

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 48 g 59 g 110 g

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 24 g 30 g 55 g

Quantità di NaClO dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di NaClO in acqua (consigliata) 10% 10% 10%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 180 Kg 230 Kg 380 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1 1/2” 1 1/2”

Diametro attacco acqua trattata 1” 1 1/2” 1 1/2”

Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 1” 1”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 800 lt 1000 lt 1800 lt

Quantità zeolite (pirolusite+qz)  installata 100 lt 150 lt 200 lt
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model-
lo

altezza f serbatoio ingombro
Valvola

f tubazioni

A B C in-out scarico

550 2.080 550 850 v360 1”1/2 40

650 2.085 650 950 v360 1”1/2 40

800 2.090 800 1.100 v360 1”1/2 40

950 2.280 950 1.250 v360 2” 50

1100 2.310 1.100 1.400 v360 2” 50

1200 2.350 1.200 1.600 v360 2” 50

1300 2.400 1.300 1.600 v360 3” 50

1400 2.450 1.400 1.700 v360 3” 50

1600 2.500 1.600 1.900 v360 3” 50

tutte le misure sono espresse in mm

VERSIONE “C” 
(funzionamento in continuo)

VERSIONE “D” 
(funzionamento in discontinuo)

model-
lo

altezza f serbatoio
ingom-

bro
altezza 

tino
f tino

lt tino Valvola
f tubazioni

A B C D E in-out scarico

550 2.080 550 850 530 800 150 v360 1”1/2 40

650 2.085 650 950 530 800 150 v360 1”1/2 40

800 2.090 800 1.100 530 800 150 v360 1”1/2 40

950 2.280 950 1.250 530 1.050 200 v360 2” 50

1100 2.310 1.100 1.400 530 1.050 200 v360 2” 50

1200 2.350 1.200 1.600 530 1.050 200 v360 2” 50

1300 2.400 1.300 1.600 710 1.060 300 v360 3” 50

1400 2.450 1.400 1.700 910 1.130 520 v360 3” 50

1600 2.500 1.600 1.900 910 1.130 520 v360 3” 50

tutte le misure sono espresse in mm

3

21

A

B

C

D

E

4

A

B

C

Fdct - Fdct pr

6
5

21

3
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2

DESCRIZIONE COMPONENTI

F
D

C
T

 C

F
D

C
T

 D

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua

 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio della quarzite.  

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in 
automatico oltre all’impostazione della durata delle tre  fasi.

 

4 TINO
Serbatoio di stoccaggio permanganato di potassio per l’esecuzione della rigenerazione delle 
zeoliti.



5 VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione 
di acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non trattata nei 
processi.

6 POMPA DOSATRICE (OPTIONAL)
Pompa per il dosaggio proporzionale del permanganato di potassio o dell’ipoclorito di sodio

PARAMETRO FDCT - FDCT PR
550 C (D) 650 C (D) 800 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 2.300 lt/h (2.300 lt/h) 3.300 lt/h (3.300 lt/h) 5.000 lt/h (5.000 lt/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 1.200 lt/h (1.700 lt/h) 1.600 lt/h (2.300 lt/h) 2.500 lt/h (3.500 lt/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 105 g (290 g) 150 g (360 g) 225 g (580 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 55 g (145 g) 75 g (180 g) 115 g (290 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (620 g) - 780 g - (1.250 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 1.000 Kg 1.200 Kg 1.800 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 1”1/2 1”1/2

Diametro attacco acqua di scarico 40 mm 40 mm 40 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 1.600 lt (2.400 lt) 2.400 lt (3.200 lt) 3.680 lt (5.000 lt)

Quantità zeolite installata 208 lt 260 lt 416 lt

DATI TECNICI
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PARAMETRO FDCT - FDCT PR
950 C (D) 1100 C (D) 1200 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 7.000 l/h (7.000 l/h) 10.000 l/h (10.000 l/h) 11.000 l/h (11.000 l/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 3.500 l/h (5.000 l/h) 5.000 l/h (7.000 l/h) 5.500 l/h (7.700 l/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 315 g (800 g) 430 g (1.090 g) 510 g (1.240 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 160 g (400 g) 215 g (540 g) 260 g (620 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (1.700 g) - (2.350 g) - (2.650 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn

Diluizione di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 2.600 Kg 3.200 Kg 3.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 5.100 lt (7.000 lt) 7.300 lt (9.500 lt) 8.000 lt (11.000 lt)

Quantità zeolite installata 570 lt 780 lt 885 lt

PARAMETRO FDCT - FDCT PR
1300 C (D) 1400 C (D) 1600 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 13.000 l/h (13.000 l/h) 15.000 l/h (15.000 l/h) 20.000 l/h (20.000 l/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 6.500 l/h (9.100 l/h) 7.000 l/h (10.700 l/h) 10.000 l/h (14.000 l/h)

Capacità trattenimento Fe++   (1,4 ppm/lt zeolite) 600 g (1.450 g) 690 g (1.750 g) 900 g (2.250 g)

Capacità trattenimento Mn++ (0,7 ppm/lt zeolite) 300 g (725 g) 345 g (875 g) 450 g (1.230 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione    - (3.120 g)    - (3.750 g)    -   (4.830 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 3.700 Kg 4.150 Kg 5.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 9.500 lt (13.000 lt) 11.000 lt (16.000 lt) 14.600 lt (20.000 lt)

Quantità zeolite installata 1.040 lt 1.250 lt 1.610 lt
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PARAMETRO FDCT - FDCT PR
950 C (D) 1100 C (D) 1200 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 7.000 l/h (7.000 l/h) 10.000 l/h (10.000 l/h) 11.000 l/h (11.000 l/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 3.500 l/h (5.000 l/h) 5.000 l/h (7.000 l/h) 5.500 l/h (7.700 l/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 315 g (800 g) 430 g (1.090 g) 510 g (1.240 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 160 g (400 g) 215 g (540 g) 260 g (620 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (1.700 g) - (2.350 g) - (2.650 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe  / 2 ppm x Mn

Diluizione di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 2.600 Kg 3.200 Kg 3.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 5.100 lt (7.000 lt) 7.300 lt (9.500 lt) 8.000 lt (11.000 lt)

Quantità zeolite installata 570 lt 780 lt 885 lt

PARAMETRO FDCT - FDCT PR
1300 C (D) 1400 C (D) 1600 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 13.000 l/h (13.000 l/h) 15.000 l/h (15.000 l/h) 20.000 l/h (20.000 l/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 6.500 l/h (9.100 l/h) 7.000 l/h (10.700 l/h) 10.000 l/h (14.000 l/h)

Capacità trattenimento Fe++   (1,4 ppm/lt zeolite) 600 g (1.450 g) 690 g (1.750 g) 900 g (2.250 g)

Capacità trattenimento Mn++ (0,7 ppm/lt zeolite) 300 g (725 g) 345 g (875 g) 450 g (1.230 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione    - (3.120 g)    - (3.750 g)    -   (4.830 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 3.700 Kg 4.150 Kg 5.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 9.500 lt (13.000 lt) 11.000 lt (16.000 lt) 14.600 lt (20.000 lt)

Quantità zeolite installata 1.040 lt 1.250 lt 1.610 lt

modello f serbatoio ingombro altezza f tubazioni
A B C in-out scarico

950 950 1300 2600 2” 2”
1100 1100 1450 2630 2” 2”
1200 1200 1550 2675 2” 2”
1300 1300 1700 2775 3” 3”
1400 1400 1800 2820 3” 3”
1600 1600 2000 2895 3” 3”
1800 1800 2250 2990 4” 4”
2000 2000 2450 3090 4” 4”
2200 2200 2650 3250 4” 4”
2500 2.500 2950 3375 4” 4”

tutte le misure sono espresse in mm

VERSIONE “C” 
(funzionamento in continuo)

VERSIONE “D” 
(funzionamento in discontinuo)

modello f serbatoio ingombro altezza f tino
altezza 

tino
lt 

tino
f tubazioni

A B C D E in-out scarico
950 950 1300 2600 530 1050 200 2” 2”
1100 1100 1450 2630 530 1050 200 2” 2”
1200 1200 1550 2675 530 1050 200 2” 2”
1300 1300 1700 2775 710 1050 300 3” 3”
1400 1400 1800 2820 910 1130 520 3” 3”
1600 1600 2000 2895 910 1130 520 3” 3”
1800 1800 2250 2990 1210 1050 1000 4” 4”
2000 2000 2450 3090 1210 1050 1000 4” 4”
2200 2200 2650 3250 1300 1400 1850 4” 4”
2500 2.500 2950 3375 1300 1400 1850 4” 4”

tutte le misure sono espresse in mm

C

B

C

B

A

D

E

1

3 42

Fdst - Fdst pr

5

2

1

3
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
D

S
T

 C

F
D

S
T

 D

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua

 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio della zeolite.  

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in 
automatico oltre all’impostazione della durata delle tre  fasi.

 

4 TINO
Serbatoio di stoccaggio permanganato di potassio per l’esecuzione della rigenerazione delle 
zeoliti.



5 POMPA DOSATRICE (OPTIONAL)
Pompa per il dosaggio proporzionale del permanganato di potassio o dell’ipoclorito di sodio

PARAMETRO FDST - FDST PR
950 C (D) 1100 C (D) 1200 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 7,0 m3/h (7,0 m3/h) 10,0 m3/h (10,0 m3/h) 11,0 m3/h (11,0 m3/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 3,5 m3/h (5,0 m3/h) 5,0 m3/h (7,0 m3/h) 5,5 m3/h (7,7 m3/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 315 g (800 g) 430 g (1.090 g) 510 g (1.240 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 160 g (400 g) 215 g (540 g) 260 g (620 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (1.700 g) - (2.350 g) - (2.650 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 2.600 Kg 3.200 Kg 3.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2”

Diametro attacco acqua di scarico 2” 2” 2”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 5.100 lt (7.000 lt) 7.300 lt (9.500 lt) 3.680 lt (5.000 lt)

Quantità zeolite installata 570 lt 780 lt 416 lt

PARAMETRO 1300 C (D) 1400 C (D) 1600 C (D)
Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 13,0 m3/h (13,0 m3/h) 15,0 m3/h (15,0 m3/h) 20,0 m3/h (20,0 m3/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 6,5 m3/h (9,1 m3/h) 7,5 m3/h (11,0 m3/h) 10,0 m3/h (14,0 m3/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 600 g (1.450 g) 690 g (1.750 g) 900 g (2.250 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 300 g (725 g) 345 g (875 g) 450 g (1.230 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (3.120 g) - (3.750 g) - (4.830 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 3.700 Kg 4.150 Kg 5.400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 3” 3” 3”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 9.500 lt (13.000 lt) 11.000 lt (16.000 lt) 14.600 lt (20.000 lt)

Quantità zeolite installata 1.040 lt 1.250 lt 1.610 lt

DATI TECNICI
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PARAMETRO FDST - FDST PR
1800 C (D) 2000 C (D) 2200 C (D)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 25,0 m3/h (25,0 m3/h) 31,0 m3/h (31,0 m3/h) 38,0 m3/h (38,0 m3/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 12,5 m3/h (14,0 m3/h) 16,0 m3/h (20,0 m3/h) 19,0 m3/h (27,0 m3/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 1.100 g (2.769 g) 430 g (3.472 g) 1.710 g (4.190 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 570 g (1.396 g) 700 g (1.736 g) 855 g (2.095 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (5.985 g) - (7.440 g) - (9.000 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di KMnO4 in acqua (consigliata) 5% 5% 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti Assenti Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 5.700 Kg 8.100 Kg 9.600 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua trattata 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua di scarico 4” 4” 4”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 18.500 lt (24.000 lt) 22.000 lt (30.000 lt) 28.000 lt (36.000 lt)

Quantità zeolite installata 1.995 lt 2.480 lt 2.993 lt

PARAMETRO 2500 C (D)
Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 1 ppm 49,0 m3/h (49,0 m3/h)

Portata acqua massima con Fe++ e Mn++ a 5 ppm 25,0 m3/h (34,0 m3/h)

Capacità trattenimento Fe++    (1,4 ppm/lt zeolite) 2.200 g (5.590 g)

Capacità trattenimento Mn++  (0,7 ppm/lt zeolite) 1.100 g (2.795 g)

Quantità di KMnO4 per rigenerazione - (11.970 g)

Quantità di KMnO4 dosato in vasca 1 ppm x Fe / 2 ppm x Mn

Diluizione nel tino di KMnO4 in acqua (consigliata) 5%

pH dell’acqua da trattare 6,5 - 8,5

Quantità massima in acqua di oli/grassi Assenti

Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Peso impianto (in marcia) 12.500 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 4”

Diametro attacco acqua trattata 4”

Diametro attacco acqua di scarico 4”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 35.900 lt (48.000 lt)

Quantità zeolite installata 3.990 lt

DATI TECNICI
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La filtrazione a carbone è un trattamento ad absorbimento avente lo scopo 
di trattenere dall’acqua ossidanti, sostanze organiche, tensioattivi, cod, ecc. 
Il processo di absorbimento si svolge in una colonna a pressione e porterà il  
carbone attivo ad una lenta saturazione; al raggiungimento della saturazione 
il carbone dovrà essere sostituito. 
Durante il suo lavoro di absorbimento il carbone, potrebbe venire ostruito 
da eventuali solidi sospesi: in tal caso l’impianto provvederà un lavaggio, 
invertendo automaticamente il flusso dell’acqua in colonna, per ripristinare 
le condizioni di lavoro originarie. L’acqua che fuoriesce per il lavaggio viene 
inviata allo scarico e, al termine, il filtro si riposiziona automaticamente sul 
ciclo di lavoro. 
Il quantitativo di acqua prodotta dal carbone prima del suo esaurimento dipende 
da vari fattori come: quantità e tipo di sostanze da trattenere,  diametro del 
filtro a carboni e granulometria del carbone. 

I filtri a carbone sono dimensionati sulla base dei mc di acqua da trattare e 
della quantita’ di inqunanti presente, i paramentri necessari sono:
- portata oraria richiesta
- ppm di ossidanti o cod
- disposnibilita’ di serbatoio d’accumulo acqua trattata
- tipologia di acqua da trattare
- utilizzo dell’acqua tratata

I nostri filtri a carbone si suddividono in tre modelli:

- FCA per piccole portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua 
alle utenze, ma non filtrata. 
- FCCT per medie portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema permette comunque l’erogazione di acqua 
alle utenze, ma non filtrata.
- FCST per elevate portate:  eseguono il lavaggio ad un orario predeterminato 
del giorno, in tale fase il sistema non permette l’erogazione di acqua, e’ 
comunque possibile l’installazione di un by-pass come optional.

tuttti i modelli possono essere equipaggiati con sistema di lavaggio a volume.

tutti i modelli possono eseguire il lavaggio con acqua prefiltrata  

Filtri a carboni
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FILTRI A CARBONE
IN PARALLELO 
FCST 1800 CON 
CROCIERA INOX 316

FILTRI A CARBONE
FCCT 950
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
C

A

1 SERBATOIO
Bombola cilindrica verticale in materiale plastico alimentare, contenuta da liner in fiberglass, con 
sistema inferiore di drenaggio del letto di carbone 

2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio ed il lavaggio del carbone. 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione: il timer permette l’impostazione 
dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico  e 
l’impostazione della durata delle varie fasi 



4 VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE (optional)
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione 
di acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non trattata nei 
processi. 

1

A

B

2 4 3

modello altezza f serbatoio f tubazioni
A B in-out valvola

30 1.095 260 1” V132

55 1.425 305 1” V132
80 1.565 335 1” V132

100 1.850 370 1” V132

150 1.850 410 1”1/2 V230

200 1.820 560 1”1/2 V230
250 1.950 560 1”1/2 V230
tutte le misure sono espresse in mm

Fca
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PARAMETRO FCA
30 55 80

Portata acqua massima trattamento ossidanti 750 lt/h 1.050 lt/h 1.350 lt/h

Portata acqua massima trattamento organici 350 lt/h 500 lt/h 650 lt/h

Portata di punta acqua filtrata 1.000 lt/h 1.400 lt/h 1.800 lt/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 600 g 1.100 g 1.600 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 50 Kg 90 Kg 110 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6 bar 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua trattata 1” 1” 1”

Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 200 lt 250 lt 350 lt

Quantità carbone installato 30 lt 55 lt 80 lt

PARAMETRO 100 150 200 250
Portata acqua massima trattamento ossidanti 1.650 lt/h 2.000 lt/h 3.300 lt/h 4.000 lt/h

Portata acqua massima trattamento organici 750 lt/h 900 lt/h 1.500 lt/h 2000 lt/h

Portata di punta acqua filtrata 2.200 lt/h 2.600 lt/h 4.400 lt/h 5.000 lt/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 2.000 g 3.000 g 4.000 g 5.000 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 150 Kg 180 Kg 300 Kg 400 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6 bar 2-6 bar 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1” 1”1/2 1” 1/2 1” 1/2

Diametro attacco acqua trattata 1” 1” 1/2 1” 1/2 1” 1/2

Diametro attacco acqua di scarico 20 mm 1” 1” 1”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 400 lt 500 lt 900 lt 1200 lt

Quantità carbone installato 100 lt 150 lt 200 lt 250 lt

DATI TECNICI
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Fcct

modello
altezza f serbatoio ingombro

Valvola
diametro  tubazioni

A B C in-out scarico

550 2.080 550 850 v360 1”1/2 40

650 2.085 650 950 v360 1”1/2 40

800 2.090 800 1.100 v360 1”1/2 40

950 2.280 950 1.250 v360 2” 50

1100 2.310 1.100 1.400 v360 2” 50

1200 2.350 1.200 1.500 v360 2” 50

1300 2.400 1.300 1.600 v360 3” 50

1400 2.450 1.400 1.700 v360 3” 50

1600 2.500 1.600 1.900 v360 3” 50

tutte le misure sono espresse in mm

A

B

C

3 2

1

2

4
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
C

C
T

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua



2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS per l’esercizio ed il lavaggio del carbone. 

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico 
oltre all’impostazione della durata delle varie  fasi.



4 VALVOLA BLOCCO EROGAZIONE
E’ possibile, come OPTIONAL, installare una valvola che in fase di lavaggio blocca l’erogazione 
di acqua; questa si rivela necessaria qualora si voglia impedire l’uso di acqua non trattata nei 
processi. 



PARAMETRO FCCT
550 650 800 950 1100

Portata acqua massima trattamento ossidanti 3.500 lt/h 5.000 lt/h 7.500 lt/h 10.000 lt/h 14.000 lt/h

Portata acqua massima trattamento organici 1.650 lt/h 2.300 lt/h 3.500 lt/h 5.000 lt/h 6.600 lt/h

Portata di punta acqua filtrata 5.000 lt/h 6.500 lt/h 10.000 lt/h 13.000 lt/h 18.000 lt/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 4.160 g 5.200 g 8.300 g 11.440 g 15.600 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 950 Kg 1.100 Kg 1.600 Kg 2.400 Kg 2.900 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6 bar 2-6 bar 2-6  bar 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 1”1/2 1”1/2 1”1/2 2” 2”

Diametro attacco acqua trattata 1”1/2 1”1/2 1”1/2 2” 2”

Diametro attacco acqua di scarico 40 mm 40 mm 40 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 800 lt 1.100 lt 1.700 lt 2.200 lt 3.100 lt

Quantità carbone installato 208 lt 260 lt 416 lt 572 lt 780 lt

DATI TECNICI

PARAMETRO 1200 1300 1400 1600
Portata acqua massima trattamento ossidanti 17.000 lt/h 20.000 lt/h 23.000 lt/h 30.000 lt/h

Portata acqua massima trattamento organici 8.000 lt/h 9.300 lt/h 10.000 lt/h 14.000 lt/h

Portata di punta acqua filtrata 22.000 lt/h 26.000 lt/h 30.000 lt/h 35.000 lt/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 17.680 g 20.800 g 24.960 g 32.400 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 3.000 Kg 3.300 Kg 3.700 Kg 4.700 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6 bar 2-6 bar 2-6 bar 2-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,10 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 2” 3” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 3.700 lt 4.400 lt 5.100 lt 6.600 lt

Quantità quarzite installata 884 lt 1.040 lt 1.248 lt 1.612 lt
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DESCRIZIONE COMPONENTI

F
C

S
T

1 SERBATOIO
Serbatoio cilindrico verticale a fondi bombati costruito in lamiera  elettrosaldata per il 
contenimento del materiale filtrante.
Il serbatoio è provvisto di sistema di diffusione a campana  e separatore superiore per la 
distribuzione del flusso d’acqua



2 VALVOLA
Valvola di manovra automatica centralizzata in ABS, per l’esercizio, il lavaggio della quarzite. 

3 CENTRALINA ELETTRONICA
Comprende un timer elettronico per la programmazione delle fasi di rigenerazione che consente 
l’impostazione dell’ora e del giorno della settimana in cui effettuare la rigenerazione in automatico 
oltre all’impostazione della durata delle varie fasi.



modello altezza f serbatoio ingombro f tubazioni
A B C in-out scarico

950 950 1.300 2.600 2” 2”
1100 1.100 1.450 2.630 2” 2”
1200 1.200 1.550 2.675 2” 2”
1300 1.300 1.700 2.775 3” 3”
1400 1.400 1.800 2.820 3” 3”
1600 1.600 2.000 2.895 3” 3”
1800 1.800 2.250 2.990 4” 4”
2000 2.000 2.450 3.090 4” 4”
2200 2.200 2.650 3.250 4” 4”
2500 2.500 2.950 3.375 4” 4”

tutte le misure sono espresse in mm

3

2

1

C

B

A

Fcst
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PARAMETRO FCST
950 1100 1200 1300 1400

Portata acqua massima trattamento ossidanti 10,0 m3/h 14,0 m3/h 17,0 m3/h 20,0 m3/h 23,0 m3/h

Portata acqua massima trattamento organici 5,0 m3/h 6,6 m3/h 8,0 m3/h 9,3 m3/h 10,0 m3/h

Portata di punta acqua filtrata 13,0 m3/h 18,0 m3/h 22,0 m3/h 26,0 m3/h 30,0 m3/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 11.440 g 15.600 g 17.680 g 20.800 g 24.960 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 2.400 Kg 2.900 Kg 3.000 Kg 3.300 Kg 3.700 Kg

Range di pressione di lavoro 2-6  bar 2-6  bar 2-6  bar 1-6  bar 1-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 2” 2” 2” 3” 3”

Diametro attacco acqua trattata 2” 2” 2” 3” 3”

Diametro attacco acqua di scarico 2” 2” 2” 3” 3”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 2,2 m3 3,1 m3 3,7 m3 4,4 m3 5,1 m3

Quantità carbone installato 572 lt 780 lt 884 lt 1.040 lt 1.248 lt

PARAMETRO 1600 1800 2000 2200 2500
Portata acqua massima trattamento ossidanti 30,0 m3/h 38,0 m3/h 47,0 m3/h 56,0 m3/h 73,0 m3/h

Portata acqua massima trattamento organici 14,0 m3/h 20,0 m3/h 22,0 m3/h 26,0 m3/h 35,0 m3/h

Portata di punta acqua filtrata 35,0 m3/h 50,0 m3/h 60,0 m3/h 74,0 m3/h 97,0 m3/h

capacità di trattenimento Cl2 (indicativa) 32.400 g 39.000 g 50.000 g 59.200 g 80.000 g

Pressione massima (progettuale) 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar 0 bar

Peso impianto (in marcia) 4.700 Kg 6.300 Kg 7.800 Kg 9.500 Kg 11.200 Kg

Range di pressione di lavoro 1-6  bar 1-6  bar 1-6  bar 1-6  bar 1-6  bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1-40° 1-40° 1-40° 1-40° 1-40°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50° -5/50° -5/50° -5/50° -5/50°

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz 220V 50Hz

Potenza installata 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw 0,01 Kw

Diametro attacco alimentazione acqua 3” 4” 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua trattata 3” 4” 4” 4” 4”

Diametro attacco acqua di scarico 3” 4” 4” 4” 4”

Consumo acqua lavaggio (indicativo) 6,6 m3/h 8,4 m3/h 10,0 m3/h 12,4 m3/h 16,0 m3/h

Quantità carbone installato 1.612 lt 1.976 lt 2.496 lt 2.964 lt 4.004 lt

DATI TECNICI
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Ca (HCO3)2
Mg (HCO3)2
CaSO4
MgCO4
CaCl2
MgCl2
NaCl
SiO2

ACQUA ALIMENTO
Salinità totale
400 ppm

Resina
Cationica
in forma
H+

Resina
Anionica
in forma
OH-

IN PRODUZIONE
H2 CO3
H2 SO4
H2 Cl
H2 SiO2

IN PRODUZIONE
ACQUA TRATTATA
Salinità totale
1 - 5 ppm

Resina
Cationica
Ca
Mg
Na

Resina
Anionica
SO4
Cl
SiO2

H Cl Na OH

IN RIGENERAZIONE
Ca Cl2
Mg Cl2
Na Cl2

IN RIGENERAZIONE
 Na2 SO4
 Na Cl
 Na2 SiO2

SCARICO

Demineralizzatori
Il processo di demineralizzazione dell’acqua è basato sulla proprietà che hanno le 
resine (scambiatori di ioni) di togliere dall’acqua gli ioni indesiderati  sostituendoli 
con altri. In questo trattamento vengono impiegate due tipi di resine a scambio ionico 
cationiche e anioniche, aventi gruppo funzionale da cedere quale idrogeno  (H+) per 
le cationiche e ossidrile  (OH- ) per le anioniche, in cambio di altri ioni determinanti la 
salinità dell’acqua.
Il contatto tra le resine a scambio ionico e l’acqua avviene in recipienti a pressione che 
vengono alimentati con acqua perfettamente filtrata, in quanto il funzionamento delle 
resine a scambio ionico può venire ostacolato se sostanze in sospensione nell’acqua si 
depositano nei letti di resina.
Inoltre i demineralizzatori  sono progettati in modo da assicurare il passaggio uniforme 
dell’acqua e dei rigeneranti attraverso il letto di resina.
Le resine cationiche ed anioniche hanno la capacità di essere rigenerate, quindi al 
loro esaurimento il sistema DEMI  permette di far passare dalla colonna con resine 
cationiche dell’acido cloridrico e nella colonna a resine anioniche della soda caustica, 
ripristinando il lavoro delle resine.

MODELLI
I modelli DEMI S  sono disponibili in vari dimensionamenti:  il numero del modello indica il 
quantitativo di sali (X1000) in CaCO3 scambiati dalla resina anionica  

APPLICAZIONE
L’acqua demineralizzata in uscita dall’impianto, può essere impiegato in varie applicazioni, 
come per l’alimentazione di caldaie a vapore, lavaggi galvanici, ecc. e in ogni caso dove è 
richiesta acqua a bassa salinità. 

DIMENSIONAMENTO
Per il dimensionamento dell’impianto di demineralizzazione è sempre consigliato 
contattare il nostro ufficio tecnico, e sarà comunque necessario conoscere i seguenti 
parametri:

Applicazione dell’acqua demineralizzata•	

Richiesta di qualità acqua in uscita dal demi•	

Portata massima richiesta istantanea •	

Consumo giornaliero•	

Analisi dell’acqua•	

In caso di richieste per impianti di grandi dimensioni e’ necessario avere 
l’analisi dell’acqua completa in moda da valutare l’eventruale aggiunta 
di una torre di strippaggio CO2, tale applicazione su alcune acqua ric-
che di bicarbonati permette un notevole risparmio di riegeneranti.
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Demi s

modello
ingombro profondità altezza valvola lt. resina

cationica
lt. resina 
anionica

diametro tubazioni

A B C in-out
Hcl-

NaOH
scarico

S 11 900 1.350 450 v132 40 40 1” 10 mm 20 mm
S 20 940 1.600 490 v132 70 70 1” 10 mm 20 mm
S 30 960 1.850 520 v132 110 110 1” 10 mm 20 mm
S 40 980 1.850 520 v132 130 130 1” 10 mm 20 mm
S 60 1.300 1.960 810 v240 200 200 1 1/2” 10 mm 1”
S 75 1.300 1.960 810 v240 225 250 1 1/2” 10 mm 1”
S 90 1.410 2.200 860 v240 275 300 1 1/2” 10 mm 1”
S 110 1.900 2.150 1.070 v240 350 400 1 1/2” 10 mm 1”
S 130 1.900 2.150 1.070 v360 400 450 1 1/2” 20 mm 40 mm
S 180 2.200 2.200 1.250 v360 500 600 1 1/2” 20 mm 40 mm
S 210 2.200 2.200 1.250 v360 600 700 1 1/2” 20 mm 40 mm

6

2

4

31

5

2

1

3
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DATI TECNICI

PARAMETRO
DEMI S

11 20 30

CARATTERISTICHE IMPIANTO
Portata massima acqua demineralizzata 1,2 mc/h 2,1 mc/h 3,3 mc/h

Portata di punta acqua demineralizzata 1,6 mc/h 2,8 mc/h 4,4 mc/h

Portata minima acqua demineralizzata 0,2 mc/h 0,4 mc/h 0,6 mc/h

 Capacità di scambio in CaCO3 1200 2100 3300

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1” 1” 1”

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1” 1” 1”

Diametro attacco idraulico scarico 20 mm 20 mm 20 mm

Consumo acido cloridrico al 33%  per rigenerazione 9 KG 16 KG 26 KG

Consumo soda caustica al 30%  per rigenerazione 9 KG 16 KG 25 KG

Consumo acqua per rigenerazione 1,0 MC 1,6 MC 2,5 MC

Peso totale impianto in marcia 200 kg 320 kg 480 kg

Quantità resine cationiche in ciclo acido 40 LT 70 LT 110 LT

Quantità resine anionica in ciclo idrossido 40 LT 70 LT 110 LT

DESCRIZIONE COMPONENTI

D
E

M
I S

 L
L

D
E

M
I S

1 SERBATOIO
Bombole cilindriche verticali in materiale plastico alimentare contenute da liner in  Fiber glass, 
con sistema di drenaggio del letto di resina e separatore superiore per impedire la fuoriuscita di 
resine durante la fase di controlavaggio.

 

2 VALVOLE
Valvole di manovra automatica di tipo monoblocco costruite in materiale plastico per la 
deviazione di flussi in fase di rigenerazione, complete di eiettori di aspirazione e rubinetti di 
regolazione scarichi

 

3 TIMER ELETTRONICO
Timer elettronico con avvio della rigenerazione da strumento di conducibilità incorporato, 
possibilità di rigenerazione programmabile a volume e durata delle fasi di rigenerazione.

 

4 GRUPPO PER ASPIRAZIONE
Gruppi d’aspirazione rigeneranti, composti da valvola di ritegno e rubinetto di regolazione portata 
acido cloridrico e soda caustica



4B GRUPPO LAVAGGIO LENTO 
Gruppi d’aspirazione rigeneranti, composti da valvola di ritegno, rubinetto di regolazione portata 
acido cloridrico e soda caustica, valvola di chiusura rigeneranti per l’esecuzione del lavaggio 
lento, flussimetro per la visualizzazione istantanea della portata. In sistema è fornito solo sulla 
versione LL e permette un risparmio di rigeneranti del 30 %. 



5 VALVOLA CHIUSURA UTILIZZO
Valvola di chiusura acqua trattata in fase di rigenerazione  

PARAMETRO DATI TECNICI
GENERALI

Pressione massima (progettuale) 6 bar

Pressione minima (progettuale) 0 bar

Range di pressione di lavoro 2-6 bar

Tempertura acqua da trattare (progettuale) 1/40 C°

Temperatura ambientale di esercizio -5/50 C°

Riduzione della salinita’ nell’acqua trattata 99,9%

Alimentazione elettrica (+/- 10%) 220V 50Hz

Potenza installata 50 w

Quantità di ferro (consigliato) < 0,5 ppm

Salinità massima consigliata < 1000 ppm

Quantità di solidi sospesi (consigliato) < 10 ppm
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PARAMETRO
DEMI S

40 60 75
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua demineralizzata 3,9 mc/h 6,0 mc/h 7,5 mc/h

Portata di punta acqua demineralizzata 5,5 mc/h 8,0 mc/h 9,5 mc/h

Portata minima acqua demineralizzata 0,7 mc/h 1,0 mc/h 1,3 mc/h

 Capacità di scambio in CaCO3 3900 6000 7500

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1” 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1” 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico scarico 20 mm 1” 1”

Consumo acido cloridrico al 33%  per rigenerazione 30 KG 47 KG 59 KG

Consumo soda caustica al 30%  per rigenerazione 29 KG 46 KG 58 KG

Consumo acqua per rigenerazione 2,6 MC 4,0 MC 4,8 MC

Peso totale impianto in marcia 550 kg 720 kg 950 kg

Quantità resine cationiche in ciclo acido 130 LT 200 LT 225 LT

Quantità resine anionica in ciclo idrossido 130 LT 200 LT 250 LT

PARAMETRO
DEMI S

90 110 130
CARATTERISTICHE IMPIANTO

Portata massima acqua demineralizzata 9,0 mc/h 10,0 mc/h 13,5 mc/h

Portata di punta acqua demineralizzata 10,0 mc/h 10,0 mc/h 18,0 mc/h

Portata minima acqua demineralizzata 1,5 mc/h 2,0 mc/h 2,2 mc/h

 Capacità di scambio in CaCO3 9000 12000 13500

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1 ½” 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1 ½” 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico scarico 1” 1” 40 mm

Consumo acido cloridrico al 33%  per rigenerazione 64 KG 82 KG 94 KG

Consumo soda caustica al 30%  per rigenerazione 69 KG 92 KG 104 KG

Consumo acqua per rigenerazione 5,8 MC 7,5 MC 8,5 MC

Peso totale impianto in marcia 1200 kg 1500 kg 1750 kg

Quantità resine cationiche in ciclo acido 275 LT 350 LT 400 LT

Quantità resine anionica in ciclo idrossido 300 LT 400 LT 450 LT

PARAMETRO
DEMI S

180 210

CARATTERISTICHE IMPIANTO
Portata massima acqua demineralizzata 18,0 mc/h 21,0 mc/h

Portata di punta acqua demineralizzata 24,0 mc/h 28,0 mc/h

Portata minima acqua demineralizzata 3,0 mc/h 3,5 mc/h

 Capacità di scambio in CaCO3 18000 21000

Diametro attacco idraulico alimentazione acqua 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico acqua trattata 1 ½” 1 ½”

Diametro attacco idraulico scarico 40 mm 40 mm

Consumo acido cloridrico al 33%  per rigenerazione 117 KG 141 KG

Consumo soda caustica al 30%  per rigenerazione 139 KG 162 KG

Consumo acqua per rigenerazione 11,0 MC 13,0 MC

Peso totale impianto in marcia 2200 kg 2600 kg

Quantità resine cationiche in ciclo acido 500 LT 600 LT

Quantità resine anionica in ciclo idrossido 600 LT 700 LT

Per eventuali dimensionamenti contattare il nostro ufficio tec-
nico, in quanto le varianti e le applicazioni di un demineralizzato-
re possono essere molteplici
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L’arsenico è uno degli elementi più tossici che esistono. Malgrado il suo 
effetto tossico, legami di arsenico inorganico si presentano naturalmen-
te sula terra in piccole quantita’. Gli esseri umani possono essere esposti 
ad arsenico attraverso cibo e acqua, l’assunzione continua dell’arsencio 
può provocare malattie come tumori, naturalmente le quantità di arseni-
co come 30 / 50 ppb sono da considerarsi molto basse e quindi per causa-
re danni all’organismo occorrono molti anni bevendo ed utilizzando tale 
acqua. 

La comunità europea ha fissato come limite di arsenico nelle acque potabi-
li 10 ppb, direttiva 98/83/CE

L’acqua con arsenico può essere trattata tramite resine particolari idoee 
all’assorbimento di questo metallo. Queste resine studiate appositamente 
per la rimozione sia dell’arsenico III che dell’arsenico V sono l’alternativa 
agli ossidi di ferro che venivano usati anni fà ma con grossi problemi d’inta-
samento delle colonne filtranti. 

Le colonne di trattamento arsenico possono essere dimensionate per va-
rie portate, dal semplice rubinetto di prelivo per l’acqua da bere, al lavel-
lo per l’utilizzo di cucina o per l’uso domestico completo al trattamento 
di tutte le utenze di un appartamento.

Le resine che eseguono tale trattamento hanno una durata dipendente 
dalla quantità di arsenico nell’acqua da trattare e dal consumo , al termi-
ne del ciclo di assorbimento consentito, le resine dovono essere smaltite 
da organi competenti.

Tutti i filtri FAS possono essere corredati di vari accessori:

- Contalitri per il controllo dei lt erogati prima della sostituzione del-
le resine (e della lampada UV), per i modelli FAS 4 e FAS 10 è previsto un 
contatore elettronico a batterie con segnalazione acustica al temine dei 
lt effettuati, per gli altri modelli sono previsti contatori meccanici con 
controllo numerico visivo.

- Filtro con all’interno carbone per togliere il cloro e cattivi sapori e fil-
tro da 0,5 micron per trattenere le particelle più piccole

- Lampada a raggi UV per effettuare la sterilizzazione dopo i trattamenti di 
arsenico e filtrazione

DEARSENIFICATORI
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 Fas

modello
FAS

altezza 
colonna

larghezza 
colonna

altezza 
accessori

lagrhezza 
accessori

A B C D
4 440 163 460 260

10 542 214 460 260
15 542 240 500 350
20 590 264 550 400
25 615 264 550 400
30 780 364 550 400

CA

B D

I modello FAS possono essere corredati di con-
tatore per il controllo dei lt trattati, filtro per 
l’abbattimento dei cattivi sapori come il cloro e 
lampada UV per la sterilizzazione batterica

COLONNA A RESINE 

FILTRO 4C

LAMPADA A RAGGI 

CONTATORE CONTROLLO LITRI



TRATTAMENTO ARSENICO

90

DATI TECNICI
PARAMETRO FAS 4 FAS 10 FAS 15

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata d’esercizio con 50 ppb di 
arsenico

60 lt/h 160 lt/h 250 lt/h                                                          

Portata massima di punta 100 lt/h 250 lt/h 375 lt/h

Capacità di scambio in microgrammi/AS 2000 / 16000 5000 / 40000 7500 / 60000

Pressione di lavoro 1 / 5 bar 1 / 5 bar 1 / 5 bar

Pressione massima di progetto 8 bar 8 bar 8 bar

Abbattimento arsenico V 95 % 95 % 95 %

Abbattimento arsenico III 85 % 85 % 85 %

Temperatura di lavoro acqua da trattare 2/40 C° 2/40 C° 2/40 C°

Temperatura ambiente 2/50 C° 2/50 C° 2/50 C°

Alimentazione elettrica impianto non richiesta non richiesta non richiesta

pH minimo dell’acqua 4,5 / 8,5 4,5 / 8,5 4,5 / 8,5

Attacco ingresso 8 mm 8 mm 10 mm 

Attacco uscita 8 mm 8 mm 10 mm 

Peso impianto in marcia 8 kg 18 kg 22 Kg

CARATTERISTICHE CONTATORE DI CONTROLLO
Tipo di contatore elettronico elettronico meccanico

Avviso fine lt erogati acustico acustico visivo

Attacchi contatore 8 mm 8 mm 1/2”

Alimentazione elettrica batterie batterie non richiesto

CARATTERISTICHE FILTRO A CARBONI
Quantità 1 1 1

Modello filtro 4C 4C 4C

Portata massima 370 lt/t 370 lt/h 370 lt/h

Capacità prima della sostituzione 5000 lt 5000 lt 5000 lt

CARATTERISTICHE LAMADA UV
Quantità 1 1 1

Modello filtro UV101 UV101 UV201

Portata massima 160 lt/t 160 lt/h 550 lt/h

Capacità prima della sostituzione 8000 lt 8000 lt 8000 lt

Alimentazione elettrica 220 V 50 Hz 220 V 50 Hz 220 V 50 Hz

Potenza lampada 6 W 6 W 14 W
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DATI TECNICI
PARAMETRO FAS 20 FAS 25 FAS 30

CARATTERISTICHE IMPIANTO 
Portata d’esercizio con 50 ppb di 
arsenico

300 lt/h 400 lt/h 500 lt/h                                                          

Portata massima di punta 500 lt/h 625 lt/h 750 lt/h

Capacità di scambio in microgrammi/AS 10000 / 80000 12500 / 100000 15000 / 120000

Pressione di lavoro 1 / 5 bar 1 / 5 bar 1 / 5 bar

Pressione massima di progetto 8 bar 8 bar 8 bar

Abbattimento arsenico V 95 % 95 % 95 %

Abbattimento arsenico III 85 % 85 % 85 %

Temperatura di lavoro acqua da trattare 2/40 C° 2/40 C° 2/40 C°

Temperatura ambiente 2/50 C° 2/50 C° 2/50 C°

Alimentazione elettrica impianto non richiesta non richiesta non richiesta

pH minimo dell’acqua 4,5 / 8,5 4,5 / 8,5 4,5 / 8,5

Attacco ingresso 1/2 mm 1/2 mm 1/2 mm 

Attacco uscita 1/2 mm 1/2 mm 1/2 mm 

Peso impianto in marcia 30 kg 35 kg 35 Kg

CARATTERISTICHE CONTATORE DI CONTROLLO
Tipo di contatore elettronico elettronico meccanico

Avviso fine lt erogati acustico acustico visivo

Attacchi contatore 1/2” 1/2” 1/2”

Alimentazione elettrica non richiesto non richiesto non richiesto

CARATTERISTICHE FILTRO A CARBONI
Quantità 1 1 1

Modello filtro RS RS RS

Portata massima 500 lt/t 500 lt/h 500 lt/h

Capacità prima della sostituzione 12000 lt 12000 lt 12000 lt

CARATTERISTICHE LAMADA UV
Quantità 1 1 1

Modello filtro UV201 UV201 UV201

Portata massima 550 lt/t 550 lt/h 550 lt/h

Capacità prima della sostituzione 8000 lt 8000 lt 8000 lt

Alimentazione elettrica 220 V 50 Hz 220 V 50 Hz 220 V 50 Hz

Potenza lampada 14 W 14 W 14 W

I filtri FAS possono essere realizzati anche con portate 
idonei all’utilizzo completo per l’appartamento
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HTM 1.03
Lo strumento HTM 1.03, permette •	
di analizzare la durezza totale 
dell’acqua; ha il compito di verifi-
care o gestire il buon funziona-
mento di addolcitori. 

Le analisi vengono eseguite solo •	
nel momento in cui l’addolcitore 
è in produzione. La frequenza del-
le analisi è programmabile trami-
te un facile pannello operatore. 

Lo strumento è dotato di tre •	
spie: 

 -rossa: indica che l’acqua risulta-
va dura all’ultima analisi; 

 -verde: indica che l’acqua risulta-
va addolcita all’ultima analisi; 

 - arancio: indica l’esaurimento del 
prodotto chimico necessario per 
effettuare l’analisi. I parametri 
di durezza, ai quali lo strumento 
fa riferimento, sono dati dal tipo 
di prodotto chimico utilizzato; le 
possibilità sono le seguenti: 

-Indicatore IHTM 1 
può misurare 1,0 e 2,0 °F

-Indicatore IHTM 2 
può misurare 2,0 e 3,0 °F

-Indicatore IHTM 3  
può misurare 3,0 e 4,0 °F

-Indicatore IHTM 5 
può misurare 5,0 e 6,0 °F 

 
L’HTM 1.03 necessita di un con-•	
tatto elettrico che gli comunichi 
che l’addolcitore è in produzione, 
o di un contatto ad impulsi in arri-
vo da un contatore. 

Lo strumento è dotato di un con-•	

tatto di uscita da collegare ad un 
allarme, ad un sistema di arresto 
produzione o direttamente alle 
centralina dell’addolcitore per 
avviare la rigenerazione. 

Per il montaggio idraulico è suf-•	
fciente  collegare un tubo di 
diametro 6 mm per alimentare lo 
strumento con l’acqua d’uscita 
dell’addolcitore e di un altro 
tubo dello stesso diametro da 
utilizzarsi come scarico.  Il con-
sumo di acqua per ogni analisi è di 
circa 1 litri.

 L’analisi può essere effettuata 
anche manualmente premendo 
per più di 1 secondo l’apposito 
pulsante. Il tempo necessario per 
questa operazione è di circa un mi-
nuto.

Nel caso di presenza di acqua •	
dura, il sistema arresta le analisi, 
segnala il problema con l’accen-
sione della spia rossa e attiva il 
contatto per un eventuale arre-
sto di produzione. L’operatore  per 
riavviare l’HTM 1.03 dovrà, dopo 
aver risolto il problema all’ad-
dolcitore, premere il pulsante di 
reset. E’ anche possibile imposta-
re il sistema im modo da attivare 
l’allarme solo dopo la seconda o 
la terza analisi di acqua dura. 

Il sistema si arresta anche nel •	
caso in cui il  prodotto indicato-
re si esaurisca  attivando un se-
condo contatto di allarme.
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PANNELLO  DI
CONTROLLO E
IMPOSTAZIONI

SPIE MANCANZA
PRODOTTO INDICATORE,
ACQUA BUONA,
ACQUA DURA

ATTACCO ACQUA D’ANALIZZARE 
Ø 6 mm

ATTACCO ACQUA ALLO SCARICARE  Ø 
6 mm

CONTENITORE 
PRODOTTO
INDICATORE 

COLLEGAMENTI 
IDRAULICI

DIMENSIONI:
LARGHEZZA:    380 MM
ALTEZZA:      420 MM
PROFONDITA’: 230 MM 

PRESA ALIMENTAZIONE ELETTRICA220 V
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COLLEGAMENTI 
ELETTRICI

CONTATTO PULITO
USCITA ALLARME
ACQUA DURA
(NO - C)

CONTATTO PULITO
IMPIANTO IN PRODUZIONE

(ABILIT-ABILIT)

Per l’abilitazione alle analisi è necessario installare i seguenti compo-
nenti aggiuntivi:
- Impostazione gestione a tempo: un flussotato sulla linea dell’acqua 
addolcita o un relè sul comando pompa alimento addolcitore abbina-
to ad un pressotato di comunicazione addolcitore in rigenerazione.
- Gestione a volume: contatore ad impulsi del diametro equivalente 

CONTATTO PULITO
USCITA ALLARME

MANCANZA PRODOTTO
(NO - C)

INIBIT ANALISI
(RIGENERAZIONE
ADDOLCITORE)
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IMPOSTAZIONI          

Parametri 
variabile - non variabile  

/  parametro di fabbrica
Tempo di lavaggio iniziale provetta da 0 a 999 sec  /  30 secondi
Tempo di lavaggio finale dopo analisi da 0 a 999 sec  / 20 secondi 
Tempo tra analisi variabile / 30 minuti
Attesa analisi successiva in caso di H2O dura da 0 a 3 analisi / 1
Impostazione tipo di indicatore 1 F° -2 F° - 3 F° - 5 F°/ 1 F°
Ripetizione analisi in caso di H2O dura non variabile / 2 immediate
Ripetizione analisi in caso di H2O incerta o sul limite dell’indicatore non variabile / 2 immediate
Impostazione richiesta allarme in caso di H2O sul limite dell’indicatore 0 o 1 / non attivo (O)
Impostazione autoreset allarme H2O dura, per gestione remoto impianto no - da 1 a 99 min / no (O)
Totalizzatore analisi buone, dure, errate si
Gestione analisi volume-remoto-tempo / tempo
Impostazione impulsi da contatore da 1 a 999999 / non attivo
Scelta lingua ita, ing, fra, ted, spag / italiano

PARAMETRI HTM 1.03
(VERSIONE  1-12)

Portata minima acqua lt/h 35
Pressione acqua bar minimo 0,5  /   massimo  6
Diametro attacco ingresso /uscita acqua mm 6  (attacco ad innesto rapido per tubo 6x4)
Alimentazione elettrica V - Hz 220 -  50
Assorbimento massimo A 1
Volume contenitore prodotto indicatore ml 360
Quantità analisi con contenitore pieno n. 1300 circa
Consumo prodotto indicatore per ogni analisi ml 0,2
Consumo medio acqua per analisi lt 1
Temperatore ambiente C° minimo -2 / massimo + 50
Temperatura acqua C° minimo +2  / massimo + 40
Quantità massima ferro ossidato (o altri metalli) ppm 0,5
Torbidità massima NTU 5
Scarto analisi +/- F° 0,2
Allarme alla 2°o 3° analisi dura si
Gestione analisi a controllo volumetrico si
Gestione analisi con comando remoto si
Gestione analisi a tempo di produzione si
Gestione diretta rigenerazione addolcitore si
Inibit in fase di rigenerazione addolcitore si
Ritardo dopo rigenerazione (fine inibit) si

DATI TECNICI
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Tecnocom si riserva il diritto di variare le caratteristiche tecniche senza alcun preavviso (1-2012)96

Tecnocom S.r.l. 
Via F. Vannetti Donnini n. 65 - 59100 - PRATO (PO) - Italia

Telefono +39 0574 661185  Fax +39 0574 662093 
www.tecnocomprato.com   info@tecnocomprato.com

LE SCHEDE TECNICHE NEL CATALOGO SONO SOLO ALCUNI 
DEGLI IMPIANTI DA NOI REALIZZABILI, CONTATTA IL NOSTRO 
UFFICIO TECNICO PER UN PREVENTIVO GRATUITO E PER UN 

DIMENSIONAMENTO ACCURATO SULLE SPECIFICHE 
ESIGENZE 

Visita il nostro sito internet, trovi altra documentazione, 
come fotografie, tabelle per i dimensionamento degli 

addoclitori, schede tecniche accessori ecc.


